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Zawartos¢ opracowania

L.p. Oznaczenie Nazwa specyfikacji CPV Nr
strony
PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE
1. | SSTB 1. Roboty przygotowawcze (demontaze, 45111200-0 3
rozbiérkowe)
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW
Roboty murowe (uzupetnienia Scian), 45210000-2
2. |ssTB2. elementy prefabrykowane zelbetowe 6
(nadproza), zabudowa otworu w stopie
(belki stalowe)
ROBOTY IZOLACYJNE
3. | SSTB3. Roboty izolacyjne (przeciwwodne, 45321000-6 12
termiczne, akustyczne)
ROBOTY WYKONCZENIOWE
Instalowanie okien, drzwi i elementéw 454 0000-1
4. | SSTB4.01 podobnych i montaz zewnetrznych 17
obrébek blacharskich
5 | SSTB 4.02 Roboty tynkarskie, oktadziny wewnetrzne | 454 0000-1 23
Scian (ceramiczne, lustra)
Sciany i zabudowy z ptyt g-k, $ciany 454 0000-1
6. |SSTB4.03 dziatowe mobilne, sufity podwieszane 30
modutowe
7. |SSTB4.04 Posadzki, oktadziny podtogowe 454 0000-1 37
8. | SST B 4.05 Roboty malarskie 454 0000-1 44
9. |SSTBA4.06 Instalowanie wyrobéw metalowych 454 0000-1 47
ROBOTY INSTALACJI SANITARNYCH
Instalacje sanitarne (wodne, kanalizacyjne, | 45332400-7
10. | SSTBS. centralnego ogrzewania, wentylacja 45331200-8 52

mechaniczna)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B1.
PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE CPV 45111200-0

SST B1. Roboty przygotowawcze (demontaze, rozbiérkowe)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét przygotowawczych w celu wykonania robét budowlanych zwigzanych z przebudowsg i
zmiang sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku
mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét rozbidrkowych i ziemnych w czesciach obiektu objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

- demontaz istniejacych urzadzen sanitarnych, balustrad, krat,

- rozebranie Scianek dziatowych i rozkucia otworéw w $cianach murowanych,

- demontaze stolarki drzwiowej, okiennej, oktadzin sciennych, posadzek, rozebranie istniejacego
sufitu podwieszanego,

- wyniesienie z budynku zatadunek i transport zdemontowanych materiatéw (na sktadowisko
odpadow).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Materiaty

Do wykonania rozbiérek materiaty nie wystepuja. Do zabezpieczenia okien (ktére nie beda
demontowane)nalezy zastosowacé ostony z folii PE grubej w osadzonej w ramkach drewnianych.

3. Sprzet

Roboty bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Do robdét rozbidrkowych nalezy uzywac sprzetu
adekwatnego do przyjetej technologii wykonania robot, dobranego przez Wykonawce i uzgodnionego z
Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- mtotami wyburzeniowymi i kujgcymi i innym sprzetem drobnym (np. wiertarki mechaniczne),

- pojemnikami na kétkach do usuniecia odpaddw z budynku,

- kontenerami do gromadzenia odpaddw na placu budowy,

- drabinami oraz rusztowaniami rurowymi przysciennymi lub kolumnowymi.

4. Transport




Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu-samochodami o nosnosci do 3,5t.
Zatadunki nalezy umieszczaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Nalezy zorganizowad i przeprowadzi¢ sprawny wywéz zdemontowanych
materiatdow i gruzu. Zaktada sie, ze transport bedzie realizowany poza teren budowy na odlegtos¢ do 10
km.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty rozbiérkowe

1) Roboty prowadzié nalezy zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

2) Rozbiérki w budynku i nawierzchnie wykonywac z zachowaniem nastepujacych zasad:

- tereny objete pracami wygrodzic¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed
wstepem osbéb postronnych,

- gromadzenie gruzu i materiatéw odzyskanych z rozbiérki na stropach, klatkach schodowych, drogach
ewakuacyjnych — jest zabronione.

- elementy do demontazu rozbierad recznie. Prace powyzej 1m od podtoza prowadzi¢ z rusztowan
przysciennych lub pomostéw roboczych.

- elementy stolarki okiennej i $lusarki drzwiowej o ile nie zostang zakwalifikowane przez wtasciciela
obiektu do odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscic i sktadowad.

- nawierzchnie z ptytek, a o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
posegregowac i odwies¢ na wskazane miejsce sktadowania.

- wszystkie zdemontowane materiaty usuwac poza obreb budynku w wyznaczonych miejscach,
wynoszac z kondygnacji podziemnych w pojemnikach, w zespotach minimun dwuosobowych.
Wszystkie materiaty z rozbidrek poza obrebem budynku nalezy posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na
wskazane miejsce sktadowania, przy budynku sktadowaé w zamykanych kontenerach.

Odpady nalezy wywozi¢ na biezgco poza teren budowy zgodnie z obowigzujgcymi zasadami dotyczgcymi
gospodarowania odpadow lub gdy zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
odwies¢ na wskazane miejsce magazynowania.

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot obejmowac bedzie zgodnosé prowadzenia prac z
wymogami w Ogodlnej ST, zasad przedstawionych w pkt. 5 niniejszej specyfikacji oraz przestrzegania
zasad BHP.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi dla robét rozbidrkowych sg jednostki przyjete w przedmiarze roboét.
8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete SST B1. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

1) Roboty rozbidrkowe - ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5.1.
i odebrane przez Inspektora nadzoru, mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

2) Transport gruzu i zdemontowanych materiatéw wraz z zatadunkiem — ptaci sie za m3 z
uwzglednieniem odlegtosci transportu do 10 km.

10. Przepisy zwigzane




Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepisdw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych. (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B2.
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW CPV 45210000-2

SST B2. Roboty murowe (uzupetnienia scian), elementy prefabrykowane
Zelbetowe (nadproza), zabudowa otworu w stopie (belki stalowe)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét murowych, betonowych, stalowych zwigzanych z przebudowg i zmiang sposobu
uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym,
wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt w zakresie:

- zmniejszanie otwordéw okiennych w Scianach grubosci powyzej 12 cm cegta peing,

- montaz dodatkowych belek nadprozowych w poszerzanych otworach drzwiowych w - scianach
grubosci powyzej 24cm.

- wykonanie stopni i podestu schodowego w piwnicy - betonowych, zbrojonych,

- wykonanie uzupetnienia stropu (otwér po schodach) - montaz konstrukcji stalowej z belek
stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut (woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004)

2.2. Wyroby ceramiczne

1) Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm. Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadaé aktualnej normie parfistwowej.

Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegty — 10%
cegief badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymato$é na $ciskanie 10,0 Mpa. Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

WSspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK.




Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie
rozpadta sie.

2.2. Zaprawy budowlane

Nalezy zastosowac zaprawy murarskie gotowe lub zaprawy budowlane tradycyjne.

Zaprawa murarska gotowa - cementowa klasy M5 (wytrzymatosé na sciskanie min. 5Mp) gotowa do
uzycia po dodaniu wody, z wysokojakosciowych cementéw i dodatkow oraz wyselekcjonowanych
kruszyw.

Zaprawa budowlana tradycyjna - marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie. Proporcje sktadnikéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek
w zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Kruszywa naturalne stosowane do
wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i muszg odpowiadaé¢ normie PN-B-
06711.

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 lub cement portlandzki bez dodatkdw marki 32,5 wg
normy PN-B-19701 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych i odpowiadajgce normie PN-B-30302. W celu
dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin przed jego
uzyciem.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Elementy prefabrykowane zelbetowe

Zastosowac nalezy nadproza typ. L-19 przeznaczone do Scian no$nych obcigzonych stropami. Belki
dostarczane jako wyroby gotowe z betonu B25 (C20/25), , jako prefabrykowane belki zelbetowe w
ksztatcie litery L, o wysokosci 19 cm i szerokosci dolnej stopki 9 cm. Dtugos¢ belek nalezy dostosowac do
szerokosci otworow w miejscu wbudowania z dodatkiem na gtebokos¢ oparcia, minimum 10-15cm.

2.4. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa produkowana w wytworni betonéw lub gotowa do wbudowania wyrabiana na
placu budowy o recepturze, dobranej dla wykonywanych elementdw. Nalezy zastosowac nalezy beton o
klasie C20/25.

2.5. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Wtasnosci
mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadad

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na
podstawie dostarczonego atestu producenta.

2.6. Stalowe elementy konstrukcji stropu




Wyroby walcowane - belki stropowe jako profile ceowe 65 z blachami i mocowaniami sSrubowymi.
Wyroby walcowane nalezy stosowac jako gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S (S235); St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994.

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Sruby z tbem szeéciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 éredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 5.8-II

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-Il , stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998, tolerancje wg

PN-EN 20898-7:1997, wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

Nakretki kl.5, wtasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998.
Podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 i podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018.

Wymagania ogdlne dla materiatéw stalowych

Poszczegdlne elementy konstrukcji wykonywac w warunkach warsztatowych i jako gotowe prefabrykaty
dostarczac na budowe w celu montazu.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i
naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek,

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, a 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.

Przyjecie stali na budowe powinno by¢ dokonane na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie. Roboty z elementami ceramicznymi i prefabrykowanymi mozna
wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego przez Wykonawce. Elementy betonowe i tropu
winny by¢ wykonywane z zastosowaniem systemowych szalunkow i pdpor.

4. Transport

Materiaty ceramiczne, zaprawy, belki moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Transport
cegiet winien odbywac sie na paletach, w pakietach zabezpieczonych folig. Suchg zaprawe
transportowac w workach, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i zawilgoceniem. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci. Zatadunki nalezy umieszcza¢ rGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Mieszanki betonowe winny by¢ transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. ,gruszkami”). Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy
niz:

100 minut przy temperaturze otoczenia +15°

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

45 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.




5. Wykonanie robét

1) Wymagania ogdlne przy wykonywaniu robdt murowych:

a) mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.

b) mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe,

c) cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

d) przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie,

e) wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw,

f) mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.,

g) w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy,

h) kazda Sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw lub cegiet jednego wymiaru i jednej klasy,

i) mury z cegly dziurawki nalezy wykonywaé wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej, jednakze
w naroznikach, przy otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé
normalng cegte petng, w przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3
warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petne;j.,

j) spoiny w murach nalezy wykonywa¢é o grubosci:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna —5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawga. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

2) Wymagania ogdlne przy wykonywaniu nadprozy

Belki nalezy uktada¢ w minimalnym rozstawie 1cm, najmniejsza dtugosc¢ oparcia belek na podporze
powinna wynosi¢ minimum 12 cm, belki osadza¢ w $cianach murowanych na poduszkach betonowych.
Przy montazu belek nalezy stosowaé dwie podpory montazowe.

3) Roboty betoniarskie

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251. Betonowanie mozna rozpoczgé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca bedzie gromadzi¢, przechowywacd i okazywac inspektorowi nadzoru uzyskane wyniki badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny. Prace wykona¢ bez przerw w betonowaniu.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

Pielegnacje betonu rozpocza¢ bezposrednio po utozeniu i zageszczeniu. W poczgtkowym okresie
dojrzewania nalezy stosowac¢ metode spryskiwania lub zraszania. Powierzchnie betonu nalezy
przykrywaé zwilzonymi matami lub geowtdkning i zabezpieczaé powtoka polietylenowa. Taka pielegnacja
powinna by¢ prowadzona przez 7 dni. Wszystkie betonowe powierzchnie winny by¢ gtadkie i rdwne, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa przetomdéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg
niedopuszczalne.




4) Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia w elementach betonowych z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Zbrojenie podpieraé podktadkami dystansowymi z betonu lub z tworzyw
sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

5) Konstrukcja stalowa -belki

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych. Doktadnos¢ wykonania konstrukcji +/- 5 mm. Elementy konstrukcji nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjne.

Potaczenia na Sruby:

- dtugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje,

- nakretka i feb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do tgczonych
powierzchni,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Wymagana jako$é materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producentédw przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym
dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakosci nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robét dla niniejszej SST jest jednostka obmiarowa zastosowana w przedmiarze
robot budowlanych.

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét
wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych wg zasad podanych w,, 0gdlnej specyfikacji technicznej”.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie poszczegdlnych elementéw robét,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan i szalunkéw,

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
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10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-97/B-30003
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-1SO 4464: 1994

PN-B-14503
PN-B-06711

PN-EN 206:2016-12
PN-B-06200:2002
PN-EN 10025:2002

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement murarski 15.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B3.
ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45391000-6

SST B3. Roboty izolacyjne (przeciwwodne, termiczne, akustyczne)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét izolacyjnych zwigzanych z przebudowg i zmiang sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego
na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w
Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

W zakres robdt, ktérych dotyczy specyfikacja, wchodzg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowej, termicznej i akustycznej w czesciach obiektu objetym
przetargiem. Specyfikacja dotyczy nastepujgcych prac:

- wykonanie izolacji przeciwwodnych, poziomych istniejgcych scian fundamentowych metod3 iniekcji
krystalicznej,

- wykonanie izolacji przeciwwodnej z folii w ptynnie posadzek i $cian w pomieszczeniach ,,mokrych”,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej podtogi na gruncie z folii (2x),

- wykonanie izolacji termicznej podtogi na gruncie ptytami styropianu EPS gr.12 cm,

- wykonanie izolacji akustycznej stropu wetng mineralna gr. 8cm (zabudowa otworu w stopie po
schodach).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Uzyte materiaty przy realizacji robét winny odpowiadaé przyjetym rozwigzaniom projektowym, dla:

- izolacji przeciwwilgociowych posadzek - folia poliuretanowa, hydroizolacyjna PE gr.0,2 mm,

- izolacji termicznej podtogi na gruncie- styropian ekstrudowany typ. podtoga gr.12 cm, o wspdtczynniku
przewodzenia min. 0,035 W/m2K,

- izolacji poziomej wodoszczelnej Scian w piwnicach wykonywane metodg iniekcji krystalicznej — zaprawa
krystalizujgca sktadajaca sie z cementu portlandzkiego, aktywatora krzemianowego i wody,

- izolacji przeciwwodnych posadzek i $cian w tazienkach i innych pomieszczeniach mokrych - folia
poliuretanowa w ptynie (2 warstwy) - preparat do wnetrz, jednosktadnikowy, polimerowy, gotowy do
uzycia, do naktadania metoda smarowania,
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- izolacji akustycznej uzupetnianego stropu - ptytami z wetny mineralnej gr. 8cm w osnowie z folii lub
welonu szklanego o gestosci 16 kg/m?3.

Wymagana jako$¢é materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Stosowany styropian w powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
w normie: PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

Wetna mineralna w postaci ptyt o wymaganiach:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardosc¢ oraz Scisliwosé.

Na ptytach styropianowych dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 50 mm — o gtebokosci do 4 mm,

- dla ptyt o grubosci powyzej 50 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt na catej powierzchni powinna byé
jednorodna. Granulki powinny by¢ potaczone tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie. Styropian
winien wykazywa¢ odpornos¢ na dziatanie temperatury do 80 stopni C.

Ptyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna
by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu,
oznaczenie, nr partii, date produkgji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu z dala od Zrédet ognia i Zrédet ciepta o temp.
powyzej 75°C. W przypadku dtugiego przechowywania ptyt na wolnym powietrzu, nalezy je zabezpieczy¢
przez bezposrednim dziataniem promieni stonecznych poprzez przykrycie jasnymi ptachtami.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
Do przyklejania ptyt styropianowych i ekstrudowanych do podtozy betonowych stosowac klej bitumiczny
do stosowania na zimno.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu - drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w opakowaniach uniemozliwiajgcych
ich uszkodzenie.

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem w
sposéb okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary i liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

5. Wykonanie robét

1) Ogdlne zasady wykonania robét
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
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Przed wykonaniem izolacji podtoze nalezy oczyscié z wszelkich zabrudzen, powtok malarskich i warstw o
stabej przyczepnosci. Jesli na powierzchni wystepuje beton lub cegta skorodowana, to nalezy je usungg,
a ubytki uzupetnié zaprawga naprawcza. Jezeli na powierzchni znajdujg sie wykwity z soli mineralnych lub
staba warstwa mleczka cementowego to nalezy je usungé recznie szczotkami drucianymi lub
mechanicznie myjka cisnieniowa 200 atmosfer z glowicg rotacyjng, aparatem do piaskowania lub
hydropiaskowania.

2) Izolacja iniekcjg krystaliczng

Wykonanie robét izolacyjnych zwigzanych z odtworzeniem izolacji poziomych istniejgcych Scian
fundamentowych metodg iniekcji krystalicznej, nalezy poprzedzi¢ pomiarami stopnia zawilgocenia oraz
zasolenia murdéw w celu ostatecznego doboru rodzaju srodka iniekcyjnego oraz sposobu wykonania
iniekcji - grawitacyjnie lub cisnieniowo. W murach mocno zawilgoconych (powyzej 60%) zaleca sie
zastosowanie metody iniekcji ciSnieniowej z wykorzystaniem pompy niskocisnieniowej.

Wymaga sie, aby prace wykonywac z zachowaniem rezimu technologicznego i wedtug prawidtowe;j
kolejnosci prac. W pierwszej kolejnosci wywierci¢ nalezy otwory iniekcyjne, ktére powinny by¢
wykonane w jednej linii, rGwnolegle do poziomu posadzki, na poziomie podpiwniczenia. Otwory o
Srednicy 2 cm powinny zostac rozmieszczone w odstepach co 10 cm, na gtebokos$¢ o 5 cm mniejszg niz
grubos$¢ muru, nachylone pod kagtem ok. 20 do poziomu. W przypadku stwierdzenia niskiego zasolenia
murow (ponizej 0,3%) odstepy miedzy nawiertami mogg wynosic¢ 15 cm (im wyzsze stezenie soli, tym
trudniej preparat izolujgcy rozchodzi sie w $cianie). Otwory iniekcyjne, na 30 minut przed zalaniem
preparatem przeptukaé nalezy wodg w ilosci ok. 0,5 litra na kanat. Zwilzenie muru poprawia skutecznosé
srodka iniekcyjnego, a ponadto wyptukuje resztki pytu powstajgcego podczas wiercenia. Nastepnie
kazdy otwdr wypetnic¢ nalezy zaprawa krystalizujgcg, bezposrednio po przygotowaniu mieszanki
iniekcyjnej. Maksymalny czas wypetniania otwordw nie moze przekroczy¢ 30 minut, aby mur byt
penetrowany przez ptynng mieszanine (wigzgca zaprawa z coraz wiekszym trudem rozchodzi sie w
$cianie) co gwarantuje skuteczno$¢ wykonanej izolacji. Po dokonaniu iniekcji otwory nalezy zaslepic¢
gestszg zaprawa iniekcyjng i zaszpachlowac celem wyrdwnania sciany.

3) Izolacje z folii w ptynie

Przed wykonaniem izolacji z folii w ptynie nalezy przygotowac podtoze wg zasad zawartych w pkt. 1)
powyzej.

Wyprawy izolacyjne wodoszczelne naktadaé recznie technika tynkarskg lub malarska na mokro, nanoszac
zazwyczaj dwie warstwy lub agregatem tynkarskim z zachowaniem zasad instrukcji danego producenta.
4) 1zolacje z folii PE

Izolacje z folii PE uktada¢ na zaktad, w sposdb gwarantujgcy szczelno$¢ i ciggtosé izolacji.

5) Izolacje ze styropianu i wetny mineralnej

Do wykonywania izolacji ze styropianu i wetny mineralnej stosowac materiaty w stanie powietrzno-
suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie z zachowaniem pod
deskowaniem szczeliny powietrznej umozliwiajgcej odprowadzanie wilgoci gromadzonej w obszarze
wetny mineralnej.

Izolacje termiczne z ptyt - styropianowe i z wetny mineralnej - nalezy uktadac na styk bez szczelin. Ptyty
winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggtg i miec
statg grubosc¢ zgodnie z projektem. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktadaé
mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig
lub pap3a).

6) Ocieplanie styropianem powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropdéw nalezy wykonywac na réwnej powierzchni w sposab ciggty bez
przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie
powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy
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dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny scisle do siebie
dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju
ocieplanej powierzchni.

6. Kontrola jakosci

Wymagana jako$é materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac
sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowq oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest [m?] powierzchni zaizolowanej powierzchni.

8. Odbidr robét

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

W trakcie odbioru izolacji Wykonawca zgtasza Zamawiajgcemu lub Inspektorowi nadzoru roboty
ulegajace zakryciu, celu:

- pomiaru grubosci poszczegdlnych warstw w trakcie robét,

- pomiaru tacznej grubosci zaprojektowanej warstwy izolacji,

- sprawdzenia ciggtosci i poprawnosci wykonanego izolacji przy obrébkach blacharskich, koszach oraz na
potaczeniach $cian z dachem.

Dokonanie odbioru robdt powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Szczegblnemu sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$é zamocowania ptyt, ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong i uporzagdkowaniem stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny
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mineralnej. Filce i ptyty

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2003/A1:2005 (U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
(Zmiana A1)
Inne dokumenty
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, czes¢ C - Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 5 ,,1zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw", wydanie ITB
2011r;
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom 1, cze$é 3,
wydanie Arkady - 1990r;
Maciej Rokiel - ,,Hydroizolacje w budownictwie", wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM,
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci. Warszawa 2009 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 454 0000-1

SST B4.01. Instalowanie okien, drzwi i elementow podobnych i montaz
zewnetrznych obrobek blacharskich

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét dotyczacych instalacji stolarki okiennej i drzwiowej w zwigzku z przebudowg i zmiang
sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym,
wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie ponizszych robét:

- montaz okien zewnetrznych z drzwiami z profili aluminiowych przeszklonych (elementy fasady),
- montaz okien zewnetrznych z profili PCV,

- montaz drzwi wewnetrznych jednoskrzydtowych drewnianych,

- montaz drzwi zewnetrznych stalowych petnych,

- wymiane obrébek blacharskich z blachy stalowej powlekanej — parapety okienne,

- montaz podokiennikéw wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stolarka i $lusarka drzwiowa

Nalezy wbudowac stolarke i $lusarke drzwiowg kompletng, fabrycznie wykonczong wraz z okuciami,
uszczelkami i powtokami wierzchnimi. Oscieznice — standardowe, drewniane, lub stalowe fabrycznie
wykonczone w kolorze skrzydet, przystosowane do montazu w scianach murowanych lub $cianach g-k.
Drzwi wyposazy¢ dodatkowo w samozamykacze. Drzwi drewniane oblistwowaé drewnianymi opaskami
drzwiowymi w kolorze drzwi.

Wszystkie drzwi kolorystykg, wymiarami i innymi parametrami musza odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartymi w projekcie architektonicznym wg. rysunkéw - zestawienia drzwi i okien

Drzwi o wymaganej izolacyjnosci akustycznej powinny by¢ zgodnie z normg PN-B-02151-3:1999.
Wbudowywana stolarka drzwiowa powinna spetnia¢ wymagania dotyczace:

1) Izolacyjnosci akustycznej (dla wskazanych w projekcie jako akustyczne) - Rw min. w wielkosci 40 dB,
2) Prawidtowosci dziatania - obrot skrzydtfa (drzwi rozwierane) przy otwieraniu i zamykaniu (drzwi
powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i ocieran skrzydta o inne elementy drzwi. Uszczelki powinny
przylegac bez fatd i przerw do odpowiednich powierzchni w miejscach do tego przewidywanych.
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Wszystkie okucia i urzagdzenia dodatkowe powinny funkcjonowad zgodnie ze swoim przeznaczeniem w
sposéb przewidziany przez instrukcje obstugi drzwi.

3) Odpornosci na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (trwato$s¢ mechaniczna) — powinny
spetniaé co najmniej wymagania, przewidziane w normie: PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢
mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja drzwi wewngtrzlokalowe w mieszkaniach i budynkach
zamieszkania zbiorowego oraz uzytecznosci publicznej dla klasy 2

4) Wytrzymatosci - producent powinien zadeklarowac klase wytrzymatosci drzwi wedtug normy PN-EN
1192:2001 Drzwi w zakresie przewidzianym co najmniej dla drzwi wewnetrznych wejsciowych klasy 2,
ktorg charakteryzuje kategoria warunkéw eksploatacji — srednia, dotyczaca drzwi uzywanych srednio
czesto lub czesto, raczej ostroznie, gdzie istnieje pewna mozliwos¢ wypadku lub niewtasciwego
uzytkowania. W normie przyjeto, ze sg to drzwi wejsciowe w budynkach jednorodzinnych, w budynkach
wielorodzinnych do 5 kondygnacji oraz w budynkach uzytecznosci publicznej o matym i sSrednim
natezeniu ruchu.

5) Jakosci wykonania - drzwi powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg systemowg, bez
widocznych uszkodzen (peknieg, rys, wgniecen itp.) i usterek wygladu zewnetrznego (nieréwnosci i
wichrowatosci powierzchni ptaskich, nieciggtosci powtok ochronno-dekoracyjnych oraz uszczelek itp.)
Odchytki wymiaréw skrzydet od wymiaréw deklarowanych nie powinny przekracza¢ odchytek
dopuszczalnych dla odpowiedniej klasyfikacji wedtug normy PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe.
Wysokos¢, szerokosé, grubosc i prostokgtnosc. Klasy tolerancji.

6) Drzwi oznaczone symbolem C o zwiekszonej odpornosci na wtamanie klasy 3.

7) Drzwi oznaczone symbolem EI30 lub EI60 o zwiekszonej odpornosci ogniowej i szczelnosci dymowej
(30 lub 60 minut).

8) Dla drzwi zewnetrznych wymagany wspoétczynnik przenikania ciepta nie wiekszy niz Uc=1,00 W/m?2K.

2.2. Stolarka okienna zewnetrzna

Montowane bedg nastepujace rodzaje okien:

zewnetrzne z profili PCV i aluminiowych, jedno i dwu skrzydtowe, skrzydta rozwierano-uchylne lub state,
okna o wymiarach wg. szczegétowego zestawienia w projekcie architektonicznym.

Wbudowywana stolarka okienna powinna spetnia¢ wymagania:

1) Okna wykonac z zastosowaniem pakietu szyb zespolonych i przektadka termiczng. Wbudowac nalezy
okna kompletnie wykoniczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami.

2) Okucia w oknach obwiedniowe, rozwieralne i uchylno- rozwieralne (zgodnie z oznaczeniami na
rysunkach). Kazde okno powinno by¢ wyposazone w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe. Okucia, kompletne, dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydta oraz obcigzen
eksploatacyjnych, umozliwiajgce mikrowentylacje z blokadg btednego potozenia klamki oraz ograniczniki
uchytu i skrzydet rozwieranych.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustawiona norma.

3) Uszczelki przylgowe z kauczuku syntetycznego kolorystycznie dobrane do koloru ram. Uszczelki i
przektadki powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom:

- twardos¢ Shor’a min. 35-40

- wytrzymatos$é na rozcigganie ok. 8,5 MPa

- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C

- palnos$¢ — nie powinny rozprzestrzeniac ognia

- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

- trwatosé min. 20 lat.
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4) Wymagany wspoétczynnik przenikania ciepta dla okien zewnetrznych Uc=0,9 W/m?2K.

5) Zewnetrzne okna witrynowe z drzwiami (elementy fasady od ulicy), stalowe przeszklone z profili
aluminiowych, z zastosowaniem pakietu szyb zespolonych i przektadka termiczng. Wbudowac¢ nalezy
Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi. Na elementy
$lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i
PN-EN 755-9:2004. Potagczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane
lub skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.3. Parapety wewnetrzne i zewnetrzne

Podokienniki wewnetrzne szlifowane z lastriko (terazzo) gr. 4 cm (maksymalna dtugos¢ parapetéw 160
cm, w przypadku wystepowania podokiennikdw dtuzszych miejsca podziatéw uzgodnié¢ z Projektantem)
lub z konglomeratu w kolorze biatym szer. do 45 cm.

Parapety zewnetrzne wykonac z blachy ocynkowanej ptaskiej gr. 0,5-0,60mm powlekanej w kolorze
biatym, do mocowania obrébek blacharskich stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan
producenta.

2.4. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowania powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Montaz $lusarki i stolarki nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normga lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowac w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy drzwi i okien mogg by¢ przewozone samochodami ze stojakami lub dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Elementy $lusarskie wykoriczone powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.
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Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji
dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. Wykonanie robét

1) Okna i drzwi

Wymiary stolarki powinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w $cianie w celu
swobodnego wstawienia oscieznic, wypoziomowania jej na klinach podpierajacych i ustawienie w pionie
oraz zmiany wymiardw oscieznicy w wyniku zmiennych warunkow cieplno-wilgotnosciowych,
zachowania cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchdéw konstrukcji budynku, wykonania
uszczelnien. Elementy okien i drzwi powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Instalacji stolarki okiennej i drzwiowej nalezy dokonac zgodnie z wytycznymi instrukcji ITB ,, Warunki
techniczne wykonywania i odbioru robét budowlanych; czesé B: roboty wykoriczeniowe; zeszyt 6:
Montaz okien i drzwi balkonowych” z bezwzglednym zastosowaniem montazu tréjwarstwowego
zwanego ,,cieptym montazem” stolarki otworowej. Trwate i skuteczne uszczelnienie miejsc osadzenia
okien w osciezy wykonac¢ w mys| ogdlnej zasady: ,,szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz”.

Projektowane okna zewnetrzne zamontowacd z wykorzystaniem technologii cieptego montazu z
uzyciem specjalistycznych tasm paroszczelnych SWS Universal Inside (warstwa wewnetrzna) i
paroprzepuszczalnych SWS Universal Outside (warstwa zewnetrzna) oraz piany poliuretanowej (warstwa
srodkowa).

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Osadzanie stolarki wewnetrznej i zewnetrznej

1) Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.

2) Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub kotkdw rozporowych. Oscieznice drzwi zewnetrznych
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony $ciany.

3) Szczeliny miedzy oscieznicg a sciang wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

4) Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;

5) Po zmontowaniu skrzydet doktadnie zamkng¢ i sprawdzic¢ luzy.

Okna i drzwi zaleca sie mocowac za pomocg kotew stalowych lub kotkdw i wkretdw ze stali nierdzewnej
lub ocynkowane]. Zamocowanie musi gwarantowac¢ kompensacje dylatacji termicznej konstrukcji
aluminiowej. Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac co najmniej 2 punkty mocowania. Punkty
mocowania powinny by¢ rozmieszczone zgodnie ze schematem dostarczonym przez producenta.
Postepowanie przy kontakcie aluminium ze stalg.

Ze wzgledu na nizszy potencjat elektrochemiczny, aluminium, w kontakcie z innymi metalami (np.:
miedzig, mosigdzem, otowiem) na powierzchni styku tworzy ogniska korozji. Proces korozji ma
tendencje wnikania w gtgb materiatu W celu zabezpieczenia aluminium przed zjawiskiem korozji nalezy
umiesci¢ pomiedzy metalami warstwe izolacji.

W potgczeniach aluminium ze stalg nalezy stykajgce sie elementy stalowe i aluminiowe odizolowa¢ od
siebie przez pomalowanie elementéw stalowych farbami podktadowymi zawierajgcymi chromiany
cynku. Elementy stalowe stykajgce sie z aluminium mozna ocynkowa¢ na gorgco. Do malowania stali
stykajacej sie z aluminium w zadnym przypadku nie mozna stosowac minii otowianej. Do tej pory nie
stwierdzono szkodliwego wptywu stali nierdzewnej (np. stali 18/8). Kontakt z wiekszoscig gatunkow
drewna nie ma szkodliwego wptywu na aluminium, ale niektdre z nich, jak np. dab lub orzech, wydzielajg
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substancje kwasowe, ktére mogg zaatakowac i uszkodzi¢ powierzchnie aluminium. Podczas impregnacji
drewna lub przy zabezpieczaniu go przeciw wilgoci nalezy sprawdzié, czy stosowane substancje nie sg
szkodliwe dla aluminium. Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na kontakt aluminium z wapnem i
cementem. Z tego powodu najlepiej chroni¢ powierzchnie metalu tasmga zabezpieczajaca. Elementy
aluminiowe w miejscach styku z murem, betonem lub zaprawg nalezy zagruntowad, a nastepnie
doktadnie pokry¢ bitumem nie zawierajacym fenolu. W potaczeniach nitowanych lub tgczonych na sruby
w konstrukcjach projektowanych catkowicie ze stopéw aluminium nalezy, ze wzgledu na korozje
kontaktowg, stosowac nity lub Sruby réwniez ze stopdw aluminium. W uzasadnionych przypadkach
mozna stosowac stalowe sruby ocynkowane na gorgco.

Montaz izolacji uszczelniajgcej z zastosowaniem mas uszczelniajgcych.

Uszczelnienie potgczenia okna i muru musi by¢ wykonane w sposéb trwale odporny na przenikanie
deszczu i wiatru oraz zapewniad izolacyjnosé termiczng przegrody. Uszczelnienie przeciwwietrzne
wykonuje sie dookota okna, bez przerw. Do izolacji termicznej i akustycznej spoiny nalezy stosowac
wetne mineralng, wetne szklang, pianke wypetniajgca, tasmy i sznury wypetniajgce lub inny podobny
materiat. Materiaty te powinny by¢ odporne na starzenie sie, nie mogg ulegac reakcjom chemicznym po
wbudowaniu (dotyczy to zwtaszcza pianek wypetniajgcych) i muszg wykazywac dobra tolerancje
wzajemng z materiatem ram i uszczelnien. Zabronione jest stosowanie izolacji zawierajgcych materiaty
bitumiczne.

Uszczelnienie przestrzeni miedzy murem a ramg nastepuje przy uzyciu tasm uszczelniajgcych i mas
wykonczeniowych. Nalezy przestrzegac zalecenia producenta tych materiatow.

Podtoze, ktére bedzie klejone, nalezy oczyscic i odttusci¢. Od strony zewnetrznej tynk powinien by¢
odciety od ramy kielnia. Przy uszczelnianiu nalezy przyjgé zasade, ze strona od pomieszczenia jest
bardziej szczelna niz strona od zewnatrz. Unika sie w ten sposdb zawilgocenia materiatu izolacyjnego w
wyniku dyfuzji pary wodnej z pomieszczenia na zewnatrz. Niedopuszczalne jest stosowanie
sprasowanego materiatu uszczelniajgcego od strony zewnetrzne;j.

Sznur powinien by¢ wykonany z tworzywa o porach zamknietych. Tworzenie spoin tréjkatnych i przy
spoinach przytgczeniowych jest niedopuszczalne.

Uszczelnienie musi by¢:

- wiatroszczelne, izolujgce akustycznie, izolujgce termicznie,

- przyjmowac ruchy budowli lub okna wskutek zmian dtugosci,

- odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych

Przy montazu okien akustycznych nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na dobdr odpowiednich materiatéw
uszczelniajacych, w celu utrzymania wymaganego wspotczynnika izolacyjnosci akustycznej nie mniej niz
Rw=30db UWAGA! Obowigzuje zasada: Od wewnatrz szczelniej niz na zewnatrz.

2) Parapety zewnetrzne

Przed przystgpieniem do wykonywania robét blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obraébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia i uktadane ze
spadkiem . Roboty blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

6. Kontrola jakosci

1) Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

2) Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta, stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

3) Ocena jakosci powinna obejmowad:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
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- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7 ,,0g6Inej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét”.
Dla robdt jednostkg obmiarowa:

- dla stolarki drzwiowej i okiennej jest [m?] wg wymiaréw w ,,murze”,

- dla parapetéw wewnetrznych jest [mb] wbudowanego elementu.

8. Odbidr robét

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong w przedmiarze ilos¢ robét. Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie dostarczonych elementéw w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i oblistwowaniem,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
DIN 7168 Odchytki wymiaréw elementéw gotowych

PN-EN 755-2:2001 Wyttaczane profile aluminiowe- wtasciwosci mechaniczne

EN 12020-2 Woyttaczane profile aluminiowe-tolerancje wymiarowe

Inne dokumenty
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 454 0000-1

SST B4.02. Roboty tynkarskie, oktadziny wewnetrzne scian (ceramiczne, lustra)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét tynkarskich oraz oktadzin $cian w zwigzku z przebudowg i zmiang sposobu uzytkowania
lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul.
Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac wg ponizszego zakresu:

- uzupetnienia tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych na scianach istniejacych i osciezach,
- wyréwnanie istniejgcych tynkdw poprzez przetarcie zaprawa cementowa-wapienng,

- wygladzenie istniejacych tynkéw poprzez wykonanie gtadzi gipsowych, jednowarstwowych,

- oktadziny z ptytek gres na klej w pomieszczeniach sanitarnych, socjalnych, kuchennych,

- oktadzina $cienna z tafli szklanych, lustrzanych w pomieszczeniach sanitarnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

1) Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2) Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

3) Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

4) Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13139:2003 ,, Kruszywa do zaprawy”.
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2.3. Zaprawy budowlane do tynkéw wewnetrznych

Marka (klasa) i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Cement powinien spetnia¢ wymagania z normy: PN-EN 197-1:2012 — ,Cement. Czes¢ 1: skfad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczqce cementdw powszechnego uzytku”.

Wapno powinno spetnia¢ wymagania z normy: PN-EN 459-1:2015-06 — , Wapno budowlane. Czesc 1:
Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowych i cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa
gipsowa, gotowa- wg instrukcji producenta.

2.4. Okfadziny z ptytek ceramicznych gresowych

Barwa i wymiary ptytek — przed zakupem wzorce danego producenta do ustalenia z Inwestorem,
preferowane wymiary ptytek sciennych 60x60cm.

Ptytki ceramiczne na $ciany wewnetrzne stosowac z zachowaniem parametrow technicznych wg normy
PN-EN 14411:2005.

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%. Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 Mpa.

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C. Zaprawy klejowe i spoinujgce stosowac
gotowe, wg instrukcji producenta wg wymagan:

Elastyczna zaprawa klejowa - hydraulicznie wigzgca zaprawa klejowa modyfikowana syntetycznymi
polimerami, mrozo- i wodoodporna o zwiekszonej elastycznosci i przyczepnosci na podtoza takich jak:
beton, pustaki, cegta, tynk cementowy i cementowo-wapienny, jastrych cementowy i anhydrytowy,
ptyty kartonowo- gipsowe i cementowo-wtdknowe oraz powierzchnie pokryte folig lub zaprawa
hydroizolacyjng. Cienkowarstwowa zaprawa klejowa do mocowania i uktadania ptytek ceramicznych -
powinna charakteryzowac sie dobrg przyczepnoscig kontaktowsa, stabilnoscia.

Temperatura stosowania +5 oC + +30 oC

Fuga cementowa - elastyczna nie przepuszczajgca wody, odporna na zabrudzenia zaprawa fugowa o
tatwej obrdbce o trwatym kolorze do spoin o szer. 2-5 mm.

Temperatura stosowania +5 oC + +30 oC

Mozliwos¢ obcigzenia po ok.48 h

Silikon uniwersalny - gotowy do uzytku, przystosowany do naktadania pistoletem do wyciskania, srodek
uszczelniajacy o dziataniu grzybobdjczym.

Odpornos¢ na temperatury -50 oC + +150 oC, w wodzie do +80 oC

Szerokosé/gtebokosé spoiny: min 10mm/8mm, max 20mm/12mm

Zuzycie: fuga 10mm/10mm —310 ml/3,1 m.

2.5. Oktadzina z ptyty lustrzanej
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Oktadzina z tafli lustrzanego szkta hartowanego (szyba bezpieczna) mocowanych na klej. Lustra w
sanitariatach wandaloodporne, klejone do $cian w grubosci glazury $ciennej. Krawedzie wykona¢ jako
fazowane. Wymiary i uktad ptyt wg projektu architektonicznego.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego przez Wykonawce, jednakze
przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw.
Do wykonywania robot tynkarskich mozna stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego, termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza,
wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotnosci podtoza, mierniki umozliwiajgce okreslenie punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymatosci
podtoza, taty,

- do nakfadania preparatéw grzybobdjczych, gruntujacych, przeciw solnych — pedzle, szczotki, watki lub
urzadzenia do natrysku,

- do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki,
betoniarki (przeciwbiezne), urzagdzenia umozliwiajgce oznaczenie zawartosci poréow powietrza lub
gestosci Swiezej zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

- do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do natryskowego naktadania zapraw - agregaty (typ mieszalnikéw, srednic i dopuszczalnych dtugosci
wezow jak réwniez typy dysz stosowaé zawsze wg instrukcji producenta stosowanego materiatu).

Do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkdéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia okfadziny.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci oraz opadami atmosferycznymi.

Dodatkowo podczas transportu materiaty sypkie (worki) powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i rozsypywaniem po drogach publicznych.

Tafle szkta transportowaé w pakietach o wadze do 2,5 tony w pozycji pionowej z nachyleniem od 3 do 7
stopni. Tafle szkfa nigdy nie mogg sie ze sobg styka¢ musza by¢ oddzielane proszkiem separujgcym lub
przektadkami. Jesli pakiet szkta jest szczelnie opakowany, opakowanie to musi pozostac nienaruszone az
do chwili uzytkowania szkta.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw wewnetrznych

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Tynki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy pod tynki wewnetrzne

Podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw
cegiet. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda.

W pomieszczeniach, gdzie stwierdzono nadmierng wilgotno$sé murdw konieczne bedzie uprzednie ich
osuszenie przez zastosowanie urzgdzen, takich jak osuszacze kondensacyjne.

Spoiny w murach ceglanych w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Wszystkie rodzaje podtozy, bezposrednio przed wykonaniem przecierki oraz gtadzi na tynkach nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych
mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw wewnetrznych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana
do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne

- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Szpachlowanie powierzchni-gtadzie tynkowe wewnetrzne

Do wygtadzania powierzchni stosowac systemowe szpachle o wytrzymatosci nie wyzszej od
wytrzymatosci wiasciwego tynku. Przed rozpoczeciem szpachlowania usungé z podtoza kurz i
ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ wodg. Szpachlowanie rozpoczynac¢ po catkowitym wyschnieciu
i zwigzaniu tynku zasadniczego. Zazwyczaj szybkosc¢ schniecia przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w
zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczes$niejsze
rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni
szpachli. Zaprawe szpachlowg przygotowaé w sposdb opisany przez producenta systemu. Gotowa do
naktadania szpachla musi mie¢ postac¢ jednorodnej, homogenicznej masy.

Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym
wyschnieciu (czasokres podaje karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie
kolistymi ruchami za pomoca packi z filcem.

5.5. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne mocowaé do podtoza po wykonaniu warstwy wyréwnawczej lub bezposrednio do
rownego i gtadkiego podtoza po uprzednim oczyszczeniu powierzchni z kurzu na zaprawe klejaca.
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Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i odcieni barwy.

W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Przed przystgpieniem do oktadania powierzchni scian nalezy sprawdzi¢ jakos¢ podtoza zaréwno pod
wzgledem wytrzymatosciowym jak i geometrii $cian. Dla $cian w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ jakos¢ wykonania izolacji. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw
armatury i uzbrojenia.

Ptytki nalezy rozmierzac od osi pomieszczenia. Jezeli paski boczne miatyby by¢ wezsze niz 10cm, nalezy
rozmierzac ptytki od sciany do Sciany. Spoiny podziatéw sciennych powinny by¢ skomponowane (w
jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami podtogowymi.

Oktadziny ceramiczne w pomieszczeniach mokrych uktadaé¢ na wodoodpornej zaprawie klejowej
Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Spoiny na styku $ciana/sciana oraz styki z
elementarni uzbrojenia spoinowad fugg silikonowsa.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
taty dwumetrowej. Szerokos¢ i kolor spoin ustali¢ z Inwestorem.

5.6. Okfadzina z szyby lustrzanej

Montaz szyb nalezy wykona¢ postugujac sie srodkami mechanicznymi do przenoszenia szkta (podnosniki
przyssawki, uchwyty), ktére swa konstrukcjg sg dostosowane do wymiaru i ciezaru szyb oraz gwarantujg
bezpieczenstwo dla osdb i otoczenia. Aby zapobiec powstawaniu na powierzchni szkta trudno
usuwalnych sladéw, nalezy montowac szyby pozbawione wszelkich etykiet lub nalepek. W trakcie prac
montazowych nalezy zapewnié¢ brak bezposredniego kontaktu szkta z elementami metalowymi i
wyeliminowac ryzyko uszkodzen mechanicznych. Sposéb mocowania tafli szklanych powinien zapewniaé
jednorodng po obwodzie site docisku szkta. W czasie montazu i eksploatacji szyby nie powinny by¢
poddawane naprezeniom skrecajgcym, a ugiecie profili podpierajgcych nie powinno by¢ wieksze niz
przewiduje dokumentacja projektowa i wykonawcza. Ciezar montowanych szyb powinien by¢
przenoszony na konstrukcje mocujgcg za pomocg dwdch sztywnych elementéw podpierajgcych.
Elementy mocujgce, podpierajace i dociskowe muszg znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 50 mm od
naroza szyby.

6. Kontrola jakosci

Kontroli podlegac¢ bedzie sposéb przygotowania podtoza pod tynki w celu potwierdzenia mozliwosci
uktadania warstw nowych tynkéw lub przyjecia innej technologii wykonania wypraw $cian.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Kontrola jakosci wykonania obejmuje sprawdzenie w trakcie wykonywania prac nastepujgcych
elementow :

- odbidr jakosciowy materiatéw,

- odbidr jakosciowy podtoza,

- odbidr wykonania robot.

Prawidtowos¢ i doktadnosé wykonania oktadzin obejmuje badanie w zakresie:

- prawidtowosci wykonania powierzchni - sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny,

- zwigzania okfadziny z podtozem,

- prostoliniowosci i grubosci spoin oraz ich wypetnienia,

- wykonczenia oktadzin.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robot

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7 ,,0gélnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot”.
Jednostkg obmiarowa robdt jest [m?].

8. Odbidr robét

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlega¢ beda koncowemu odbiorowi robét.

Przy odbiorze nastapi:

- sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonanych okfadzin (badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokows).

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajgcych z podtoza, itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci okresla pkt. 9 ,,0gdInej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét”.
Tynki - ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie podtoza (oczyszczenie, odgrzybianie, odsolenie, osuszenie, uzupetnienie ubytkéw),
- przygotowanie zaprawy, dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny $cian z ptytek ceramicznych - zaptata nastgpi za ustalong ilo$¢ m? powierzchni do utozenia
okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy i podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- docinanie ptytek, wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prdbek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB cze$¢é B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt
1: Tynki. Warszawa 2011r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 454 0000-1

SST B4.03. Sciany i zabudowy z plyt g-k, $ciany dziafowe mobilne, sufity
podwieszane modufowe

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét wykonczeniowych polegajgcych na montazu $cianek dziatowych oraz wykonaniu sufitéw
podwieszonych w zwigzku z przebudowa i zmiang sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o
profilu spotecznym w budynku mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie w/w prac wg ponizszego zakresu:

- Scianki i zabudowy z ptyt g-k na ruszcie stalowym - $ciany dziatowe pomieszczen, zabudowy pionow
instalacyjnych i stelazy montazowych,

- Scianki dziatowe mobilne - $ciany dla rozdzielenia przestrzeni Sali spotkan,

- montaz sufitow podwieszonych, modutowych z ptyt z wetny mineralnej o wym. 120x60cm na
konstrukcji stalowej (akustyczne),

- montaz sufitow podwieszonych, modutowych z ptyt z wetny mineralnej o wym.60x60cm na
konstrukcji stalowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Sciany dziatowe z ptyt g-k

Ptyty gipsowo-kartonowe (wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997) gr. 12,5 mm zwykte (GK) i o
podwyzszonej odpornosci ogniowej (GKF). Do izolacji akustycznej Scian dziatowych gipsowo -
kartonowych nalezy stosowa¢ ptyty z wetny mineralnej o gestosci 35 — 70 kg/m3.

Mocowanie do obuddéw wg instrukcji danego producenta — systemowe w postaci konsoli stalowych,
dobrane pod wzgledem dtugosci i nosnosci do ciezaru konstrukcji. Zaprawa do spoinowania ptyt
gipsowa- szpachlowa na siatce zgodna z instrukcjg danego producenta.

Do wykonania rusztéw Scian i okfadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg
PN-EN 10142+A1: 1997:

- pionowe (stupki) CW 50, CW 75, CW 100 z blachy stalowej 0,6 mm,

- poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75, UW 100 z blachy stalowej 0,55 mm,

- oscieznicowe UA50, UA75, UA100 z blachy stalowej 2,0 mm,
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- narozne LW50, LW75, LW100 z blachy stalowej 0,6 mm.

Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci wynosi 1 mm/m.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub =19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg stuzg akcesoria stalowe:
taczniki wzdtuzne, uchwyty bezposrednie dtugie i krétkie, kotki rozporowe plastikowe, metalowe, kotki
szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin miedzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Do tgczenia ptyt z konstrukcjg nosng nalezy stosowac ocynkowane i/lub nierdzewne gwozdzie, wkrety
lub klamry. Gwozdzie muszg posiadac srednice dn w zakresie 2,0 mm < dn < 3,0 mm oraz srednice
tebkdéw > 1,8 dn. Wytrzymatos$¢ na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 600 N/mm?2.

Klamry muszg posiadac $rednice drutu dn > 1,5 mm i szeroko$¢ br 2 6 dn.

Wkrety muszg posiadaé srednice dn > 3,5 mm.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywad sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podktfadzie. Ptyty powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasmg
stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim. Ptyty winny
by¢ chronione przed wilgocig oraz bezposrednimi wptywami atmosferycznymi Transport reczny
powinien odbywac sie w potozeniu pionowym.

2.2. Sciany dzialowe mobilne

Nalezy zastosowac caty system mobilnych $cian akustycznych jednego, danego producenta. Kazdy
element systemu musi gwarantowacd bezpieczenstwo, trwatos¢ i estetyke uzytkowania.
Panele $cian winny sktadac sie z:

- aluminiowej ramy nos$nej o wysokiej sztywnosci, -

- precyzyjnie dopasowanych listew krawedziowych,

- wysuwanych listew rozpierajgcych do toru gérnego i podtogi, -

- zaawansowanych mechanizmow rozpierajgcych opracowanych przez firme Komandor,
- wypetnienia z materiatu dZzwiekochtonnego,

- ztgczy pidro-wpust z paskiem magnetycznym i uszczelkami,

- wypetnien z ptyt laminowanych, fornirowanych, Stop Fire, HPL oraz innych materiatow
wykonczeniowych dostepnych na rynku.

Wymagania techniczne dla paneli sciennych:

Grubos$c¢ paneli- ~11-12cm,

Wysokos¢ paneli— do 4m,

Szerokos$¢ paneli — 70-120cm,

Waga panelu z podst. wypetnieniem - max. 45 kg/m?

Izolacyjnos¢ akustyczna Rw (potwierdzona badaniami akustycznymi w ITB) - ~ 48-53 dB
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Odporno$¢ na ogien (wysoka) - klasa min. B-s2, dO

Obstuga - manualna lub pétautomatyczna

Tor jezdny powinien zapewniaé¢ uniwersalno$¢ montazu. Zastosowane rozwigzania winno umozliwiac¢
instalacje toru jezdnego w kazdym typie stropu, z zachowaniem wymaganej no$nosci i sztywnosci, aby
$ciana przesuwna dziata niezawodnie, a tor pozostat estetycznym elementem wnetrza.

Parkowanie paneli - system torow i parkownic oraz sposdb parkowania nalezy dostosowa¢ do warunkéow
przestrzennych i konstrukcyjnych pomieszczenia, aby maksymalne wykorzysta¢ dostepng przestrzen w
lokalu.

2.3. Sufity modutowe z wetny mineralnej akustycznych 120x60cm

Sufit z dtugich ptyt mineralnych o wymiarach 1200x600mm z ukrytym rusztem typ. T24 montowane w
wg systemu sufitu wyspowego w celu potaczenia z sufitem z ptyt g-k. Krawed? frezowana wzdtuz ptyty,
ukrywajgca konstrukcje oraz zapewniajgca fatwy demontaz kazdej ptyty. Krawedzie krotsze proste,
lezace na krawedziach aluminiowego profilu typu Armstrong Axiom o wysokosci 100mm. Ptyty moga by¢
docinane na budowie do wymiaru dtugosci wynikowe;j. Jako profile usztywniajgce poprzeczne nalezy
zastosowac profil Z, zapobiegajacy ugieciu ptyt pod wtasnym ciezarem. Lampy i inne urzadzenia
mocowane w systemowych rynnach z ptyt g-k i podwieszane niezaleznie od konstrukgc;ji sufitu.
Wieszaki z drutu stalowego z oczkiem, systemowe. Krawedz ptyty prosta. Ciezar ptyty okoto 5,2 kg/m?2.
Euroklasa A2-s1,d0 Kolor ptyty — biaty, zgodny z paletg danego producenta. Ptyta sufitowa wykonana ze
sprasowanej wetny mineralnej twardej o licu laminowanym wiéknem szklanym pokrytym akustyczng
farbg natryskowa. Ptyta niekierunkowa. Ptyty sufitowe powinny odpowiadac parametrom:

- pochtanianie dzwieku nie wieksze niz w 0,75 i nie mniejsze niz w=0,60,

- klasa pochtaniania C;

- dzwiekoizolacyjnosé powinna wynosi¢ minimalnie Dncw=34 dB, natomiast Rw nie mniejsze niz 18dB,

- odbicie Swiatta 87%,

- odpornos¢ na wilgotnosé wzgledng 95%RH z dziesiecioletnig gwarancjg nie ugiecia pod wptywem
wilgoci. Ptyty muszg posiadac certyfikat C2C na poziomie minimum Bronze, klasa emisji lotnych
zwigzkdw organicznych nie mniejsza niz VOC A+. Klasa czystosci ISO5.

2.4. Sufit modutowy z wetny mineralnej 60x60cm z welonem z folii

Wykonaé nalezy sufity systemowe, modutowe z wypetnieniem z ptyt mineralnych, na ruszcie stalowym.
Zastosowac nalezy ptyty sufitowe o wymiarach 60x60cm gtadkie, o parametrach przystosowanych do
montazu na konstrukcji widocznej o szerokosci 15mm.

Parametry ptyt powinny spetnia¢ wymagania:

- pochtfanianie dZzwieku nie mniejsze niz aw=0,95 — klasa pochtaniania A.

- dzwiekoizolacyjnosé powinna wynosi¢ minimalnie Dnfw=25 dB, natomiast Rw nie mniejsze niz 12dB,

- odbicie Swiatta 84%,

- odpornos¢ na wilgotnosé wzgledng 95%RH z dziesiecioletnig gwarancjg nie ugiecia pod wptywem
wilgoci.

- ptyta sufitowe wykonana ze sprasowanej wetny mineralnej twardej o licu laminowany wtéknem
szklanym pokrytym akustyczng farbg natryskowa. W pomieszczeniach kuchni widoczna strona ptyty:
gtadka, matowa, super biata, laminowana folig, krawedzie malowane w pozostatych pomieszczeniach.
Krawedzie ptyt frezowane, $ciete pod katem 90 stopni, powierzchnia obnizona w stosunku do poziomu
konstrukcji sufitu modutowego o 8mm. Ciezar ptyty nie mniejszy niz 2,4 kg/m2. Euroklasa A2-s1,d0 Kolor
ptyty — biaty, zgodny z paletg producenta. Ptyta niekierunkowa.

Ruszt konstrukcyjny nalezy dobrac z systemu profili stalowych, zimnogietych (gtéwne, porzeczne,
obwodowo-przyscienne) dla rusztu w uktadzie z widoczng konstrukcjg np. typu Armstrong Interlude 15
XL2— modut 600x600mm, w kolorze biatym o szerokosci stopki 15mm z elementem dekoracyjnym
szerokos$ci 5mm, przenoszacy obcigzenie rGwnomiernie roztozone do 11,6 kg/m? przy zatozeniu
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najwyzszej klasy ugiecia L/500 <4mm.
Klasa warunkéw Srodowiskowych — B. Reakcja na ogien - Euroklasa A1l.
Wieszaki z drutu stalowego z oczkiem, systemowe.

2.5. Kratki wentylacyjne montowane w zabudowach i sufitach

Kratki systemowe, stalowe z siatki cieto-ciggnionej, oczko romb 40x17x2mm, gr. 1 mm w ramce z profili
aluminiowych, dostarczane na budowe jako gotowe wyroby. Wymiary kratek wg projektu
architektonicznego.

3. Sprzet

Roboty nalezy wykonywacé przy uzyciu specjalistycznych elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

Do prawidtowej instalacji sufitu podwieszonego nalezy wykorzystac¢ nastepujgce narzedzia: miarka (5-
10m), poziomnica (laserowa lub wodna), sznur traserski, linki lub zytki do naciggania, kombinerki,
katownik, nozyce do blachy, wiertarka elektryczna, srubokrety, mtotek, néz do tapet, przymiar do ciecia
ptyt, elektryczne narzedzia do ciecia metalu. W zaleznosci od wysokosci podwieszenia nalezy uzyé
drabin, rusztowania lub rusztowania przesuwnego.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci oraz opadami atmosferycznymi. Transport na miejsce wbudowania winien
odbywac sie recznie.

Wszystkie elementy sufitu z wyjatkiem profili dtuzszych niz 2,0 m mogg by¢ przenoszone przez jedng
osobe z zachowaniem ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ elementéw sufitu lub wykonczonych powierzchni
pomieszczen. Ptyty sufitowe i konstrukcja powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu 24 godziny
przed montazem. Kartony nie mogg by¢ rzucane lub toczone po ziemi, powinny leze¢ na ptasko.

5. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

5.1. Wykonywanie $cian dziatowych

Konstrukcje scianek wykona¢ jako ruszt z profili stalowych ,U” i ,C’ szer 100mm. Elementy poziome z
profili typu ,,U” przykrecac do sufitu i podtogi za pomoca kotkdw rozporowych. Stupki wykonac¢ z profili
typu ,,C” taczonych z profilami ,U” przy pomocy blachowkretéw w rozstawie 40-60 cm. Miedzy
elementami rusztu utozy¢ izolacje akustyczna z wetny mineralnej. Ruszt obudowaé podwdjna warstwg
ptyt typu GKF z przesunieciem spoin. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonac
blachowkretami przystosowanymi do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwracac
uwage, aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny byé podniesione i docisniete do
sufitu (dystans miedzy podtoga, a krawedzig ptyty winien wynosic¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy okleié taSma papierowg perforowang lub z wiékna szklanego i zaszpachlowac zaprawg
gipsowa.

Izolacje w $Scianach dziatowych uktadac po zamknieciu pierwszej strony sciany i utozeniu wewnatrz
wszystkich przebiegajgcych tam instalacji (sanitarnej, elektrycznej, teletechnicznej). Cata wewnetrzna
powierzchnia ptyty g-k musi by¢ obtozona wetng mineralng zamocowang do niej w celu zapobiezenia
opadania lub osiadania wetny. W miejscach potgczenia Scian dziatowych z innymi przegrodami
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budowlanymi oraz w miejscach faczenia rusztu z ptytg g-k nalezy stosowac podkfadki elastyczno
ttumigce, aby zapobiec zmniejszeniu wymaganej wartosci izolacyjnosci akustycznej $cian.

5.2. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych montowaé bezposrednio na konstrukcji stalowej Scian
zewnetrznych wykonanych z profili stalowych ,U” i ,,C’. Suche tynki wykonac¢ jednej iz dwdch warstw
ptyt typu GK lub GKF.

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodéw
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75
cm. Plyty nie powinny stac na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢
pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec stropdw. Szczeline wypetnia sie
kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich wkretéw
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenia ptyty o szerokosci
60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie
ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukédwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.
Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

5.3. Montaz scianek systemowych, mobilnych

Montaz Scianek systemowych poprzedzi¢ projektem wykonawczym rozmieszczenia elementow
montazowych wykonanym przez danego producenta Scian. Prace montozowe rozpoczyna sie od
skompletowania elementdéw i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu
rozmieszczenia elementdw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe tory jezdne
dla paneli $cian. Prace winny by¢ wykonywane przez firme specjalistyczng, certyfikowang przez danego
producenta systemu $cian.

5.4. Montaz sufitdw modutowych

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-352. Montaz sufitu powinien odbywac sie po
zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy itp.).
Nalezy zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu.
Po zamontowaniu sufitu nalezy unikac prac powodujacych zakurzenie lub zapylenie, mogacych
doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach sufitowych.

34




W ptytach sufitowych o ile nie zapisano inaczej mozna mocowac oswietlenie punktowe lub inne
urzadzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.) o wadze nie przekraczajgcej 20dag. Lampy kierunkowe i
modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich ciezar moze by¢ przeniesiony na
konstrukcje sufitu podwieszonego za pomocg dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar dodatkowy
przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekracza¢ 5 kg/m?. Kazdorazowo nalezy sprawdzié
mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzegaé podstawowych przepiséw BHP.

Sufity podwieszaé do istniejgcego stropu, za pomocg wieszakéw systemowych mocowanych
odpowiednio dobranymi kotkami metalowymi. Rozktad rusztu i mocowan zawiesi wykonaé wg
standardowych rozwigzan i zgodnie z instrukcjg montazu danego producenta (odlegtosé maksymalna
miedzy zawiesiami 1200mm), uwzgledniajgc dodatkowe obcigzenia do przeniesienia przez sufit dla
zamontowania w nim opraw, paneli oswietleniowych lub innych urzadzen.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania obejmuje sprawdzenie w trakcie wykonywania prac nastepujgcych
elementow :

- odbidr jakosciowy materiatéw,

- odbidr jakosciowy podtoza,

- odbidr wykonania robot.

Tolerancje wykonania sufitow:

maksymalna odchytka ptaskosci powinna by¢ mniejsza lub réwna 2 mm na dtugosci 1m, maksymalnie 5
mm na dtugosci 5 m, mierzona poziomo w miejscach mocowania zawieszenia, w kazdym kierunku.
(liniowa interpolacja jest stosowana do okreslenia tolerancji na krétszych dtugosciach). Wymagania te
majg zastosowanie przy montazu elementéw rusztu, elementéw potaci i ksztattownikéw przysciennych.
Ruszt nalezy montowac z zachowaniem kata prostego oraz liniowosci. Praktyczng metodg kontroli
prostokatnosci rusztu jest regularna kontrola przekgtnych podczas montazu i/lub ocena poprawnosci
dopasowania stosowanych ptyt.

Prawidtowos¢ i doktadnosé wykonania oktadzin z ptyt g-k obejmuje badanie w zakresie:

- prawidtowosci wykonania powierzchni - sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny,

- zwigzania oktadziny z podtozem (rusztem),

- prostoliniowosci i grubosci spoin oraz ich wypetnienia,

- wykonczenia oktadzin (brak ubytkdw, uszkodzen, zarysowan ptyt).

7. Obmiar robot

”

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7 ,0gdlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot”.
Jednostkg obmiarowg robét jest [m?].

8. Odbidr robét

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlega¢ bedg koncowemu odbiorowi robét.

Przy odbiorze nastgpi:

- sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonanych elementéw (badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa i pomiaréw).

Odchylenie powierzchni oktadzin od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie powinny by¢
wieksze niz 1 mm/1 m, a szpachlowania tgczen oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ bez
nieréwnosci, rys i grudek.
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Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegtosci pomiedzy
zamocowaniami profili przysciennych. Nalezy sprawdzié¢ prawidtowo$¢ zamocowania elementéw
dodatkowych w suficie (lampy, czujki, kamery, gtosniki itp.).

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci okresla pkt. 9 ,,0gdlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét”.
Zabudowy (suche tynki), écianki dziatowe - zaptata nastgpi za ustalong ilo§¢ m? oktadziny wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podtoza, lub konstrukcji

- mocowanie $cian dziatowych lub ptyt g-k z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

Sufity podwieszone - zapfata nastgpi za ustalong iloé¢ m? powierzchni do zamontowania wg ceny
jednostkowej, ktdra obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- montaz rusztu i poziomowanie,

- mocowanie ptyt i rynien na lampy oswietleniowe,

- montowanie kratek wentylacyjnych,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo - gipsowe

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego

przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety Scian dziatowych
PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych
PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania.
PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci
PN-EN 13964:2005 + A1:2008 Sufity podwieszane — Wymagania i metody badan.

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych odpornych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 454 0000-1

SST B4.04. Posadzki, oktadziny podtogowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru posadzek cementowych i oktadzin podtogowych w zwigzku z przebudowg i zmiang sposobu
uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym,
wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w zakresie:

- wykonanie uzupetnien posadzek jastrychowych gr.6 zbrojonych siatkg pod podtogi ceramiczne,

- wykonanie warstwy wyréwnawczych pod wykfadziny podtogowe z zaprawy samopoziomujacej,

- montaz posadzek z ptytek gres na klej wraz cokolikami,

- obtozenie schodow wewnetrznych oktadzing z ptytek gres (montaz stopnic kagtowych na biegach oraz
ptytek na podestach wraz z cokolikiem),

- montaz wyktadziny podtogowej, rulonowej PCV zgrzewanej z wywinieciem cokolika na $ciany.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru.

2.1. Podtoza pod podtogi- posadzki cementowe (jastrychy)

1) Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2) Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawieraé domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

3) Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
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Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:

marki ,25” — do betonu klasy od C8/10 do C20/25

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz C20/25.

4) Zaprawa wyréwnawcza, samopoziomujgca

Zastosowac gotowg samoczynnie wygtadzajaca sie zaprawa do wylewania silnie obcigzonych posadzek
oraz do wyrdwnywania podktadéw pod posadzki w zakresie od 4 do 50 mm. Zaprawa na bazie mieszanki
cementdéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami przeznaczong do bezposredniego wylewania
na stropy lub podtoza betonowe. W przypadku wylewania warstwy grubosci od 15 do 50 mm do
zaprawy nalezy dodawac kruszywo o uziarnieniu 0+8 mm, zgodnym z normga PN-86/B-06712.

2.2. Podtogi z ptytek ceramicznych

1) Zaprawa klejowa - fabrycznie gotowa, sucha na bazie spoiwa z , biatego cementu” dla ptytek o niskiej
nasigkliwosci wodnej.

2) Ptytki podtogowe gresowe

- barwa i wymiary: 20x20cm, kontrastowe w pomieszczeniach sanitariatow, w pozostatych
pomieszczeniach 60x60cm wg wzorca uzgodnionego z Zamawiajgcym,

- nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos$é na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralnos¢ klasy IV

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%

- tugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokosé: +1,5 mm

- grubosé: +0,5mm

- krzywizna:1,0 mm

3) Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnos¢ V klasa scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokosé: £1,5 mm

- grubosé: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

4) Cokoliki- wykonac z gotowych ptytek cokotowych o wysokosci 10 cm (materiat odpowiadajgcy
zastosowanym ptytkom na posadzki) lub przez przycinanie ptytek posadzkowych

5) Masa do wypetnienia spoin (fuga)

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121 z cementu portlandzkiego 35 — biatego i
maczki wapiennej lub gotowych mas spoinujacych. Kolor i szerokos$¢ fugi ustali¢ z Inwestorem.

2.3. Ptyty lastriko (typ.terazzo) podtogowe i nastopnice schodowe

Ptyty typ. terazzo

Wymiary - 60x60 cm

Grubos¢ -4 cm

Kolor i faktura - wg projektu odcien szary do uzgodnienia z Zamawiajgcym
Antyposlizgowe - klasy R9, powierzchnia szlifowana

Cokoty fazowane - wys. 10 cm, faza 3mm,
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Nastopnice schodowe - katowe proste z wktadkami antypozlizgowymi

Grubos¢ -4 cm

Wymiar - dopasowac na wymiar- dtugos¢, szerokosc i wysokos¢ stopnia schodowego wg wymiarow
pobranych z natury

Kolor i faktura wg projektu odcien szary do uzgodnienia z Zamawiajgcym

Antyposlizgowe - klasy R9, powierzchnia szlifowana

Cokoty fazowane - wys. 10 cm, faza 3mm,

Materiaty do uktadania ptyt Terazzo

Beton B-20 zgodny z PN — 88/B — 06250 z dodatkiem opdzniacza czasu wigzania, konsystencja potsucha,
kruszywo 0-8 mm.

Cement CEM | 32,5 R zgodny z PN - B—-19701

Piasek kwarcowy suchy.

Preparaty do konserwacji, impregnacji ptytek.

Profil dylatacyjny zgodny z dokumentacjg techniczng

2.4. Podtogi z wyktadziny rulonowej PCV

Wyktadzina obiektowa gr. min. 2,5mm, homogeniczna, rulonowa uktadana na klej, dla pomieszczen o
duzym natezeniu ruchu (duza odpornosé powierzchniowa). Kolor i wzér do uzgodnienia z
Zamawiajacym.

Wyktadzina o dodatkowych wymaganiach:

- antyposlizgowa - odpornosc¢ na poslizg - dynamiczny wspdtczynnik tarcia wg EN 13893, DS: >0,30),
- z atestami na trudnopalnosé - reakcja na ogiet wg EN 13501-1, min. Cfl- s1),

- antyelektrostatyczna - ocena zdolnosci do elektryzacji wg. EN 1815, <2 kV

- izolacja akustyczna dZzwiekéw uderzeniowych wg EN-ISO 717-2, <5 dB.

oraz z atestem higienicznym.

2.5. Pakowanie, transport, sktadowanie

Materiaty podtogowe pakowane w pudta tekturowe fabryczne producenta. Sktadowac¢ w oryginalnych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatniej. Ptytki przewozi¢ w
opakowaniach, krytymi srodkami transportu z podtogg wytozong materiatem wysciétkowym grubosci ok.
5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdw tatwo ttukgcych. Ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu specjalistycznego dobranego przez wykonawce i
zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Suche zaprawy, wykfadzine i podtogi drewniane nalezy przewozié¢ zamknietymi srodkami transportu,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wyktadziny podtdg powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,
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- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

-numer aprobaty technicznej,

- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak budowlany.

5. Wykonanie robét

5.1. Podtoza i posadzki cementowe

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry okresla wymagana wytrzymatosc i grubosc
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw
cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3-ch dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg —
5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢
ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitdw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej
lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub przez spryskiwanie powierzchni woda.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawa cementowa. Podtoze, na ktdrym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej
powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz uprzednio zagruntowane preparatem gruntujgcym.
Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
Zaprawe wyréwnawczg z zaprawy klejgcej przygotowywac recznie wg instrukcji producenta.

5.2. Wylewki samopoziomujgce

Prace nalezy wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%70%.

Zaprawa moze by¢ wylewana na bardzo mocne, uszorstnione, suche i wolne od substancji
zmniejszajacych przyczepnosc (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyty). Podtoza: — beton klasy minimum B 25
(wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotno$é < 4%), — jastrych cementowy o wytrzymatosci > 20 MPa (wiek
powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 4%). Podtoza nalezy uszorstni¢ mechanicznie, pozbawiajac je
powierzchniowej warstewki zaczynu cementowego i odstaniajac kruszywo. Zabrudzenia, istniejgce
powtoki malarskie i warstwy o niskiej wytrzymatosci nalezy usungé mechanicznie np. za pomoca frezarek
lub sSrutownic. Powierzchniowe rysy i ubytki podtoza nalezy poszerzy¢, odkurzyé i zagruntowac
preparatem gruntujgcym, a po 2 godzinach uzupetnié zaprawg szybkowigzgcy. W przypadku duzych
ubytkdéw zastosowad zaprawe szybko twardniejgcg. Ceresit CN 83. Podtoze nalezy starannie odkurzy¢, a
nastepnie obficie zagruntowad preparatem gruntujgcym i przez 2 godz. pozostawi¢ do wyschniecia. Gdy
zagruntowane podtoze nadal jest nasigkliwe, czynnos¢ gruntowania trzeba powtdérzy¢. Zagruntowanie
podtoza poprawia rozptyw, zapobiega odcigganiu wody z zaprawy i pojawianiu sie na jej powierzchni
pecherzykow powietrza.

Zaprawe przygotowywacé mechanicznie za pomocg wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem z
zachowaniem instrukcji danego producenta. Gotowg porcje zaprawy w ciggu 20 minut nalezy wylaé na
podtoze i rozprowadzi¢ dtugg stalowg paca lub listwg zgarniajgca. Powierzchnie swiezo wylanej posadzki
nalezy przeciggna¢ watkiem kolczastym lub siatkowym (przy warstwach grubszych). Posadzke mozna
mieszac i wylewac przy uzyciu agregatu o konstrukcji zapewniajacej doktadne dozowanie wody i czas
wstepnego dojrzewania oraz nie powodujgcej napowietrzania materiatu. W przypadku przerw w pracy
dtuzszych niz 15 minut agregat i przewody ptukaé wodg
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Wylang zaprawe chronié¢ przed zbyt szybkim przesychaniem powodowanym przeciggami czy silnym
nastonecznieniem. Jezeli w podtozu wystepujg dylatacje lub szczeliny przeciwskurczowe, to nalezy je
rowniez powtérzyé w warstwie posadzki samopoziomujgcej. W posadzce nalezy wykonac szczeliny
przeciwskurczowe. Maksymalna wielkos¢ pola dylatacyjnego nie moze przekracza¢ wewnatrz
pomieszczen 36 m2. W przypadku, gdy posadzka bedzie narazona np. na duze wahania temperatury,
silne nastonecznienie, itp. pole dylatacyjne nie powinno przekracza¢ 25 m2. Przy przyjmowaniu dtugosci
i szerokosci pol nalezy zachowac proporcje zblizone do kwadratu. Stosunek dtugosci do szerokosci pola
nie powinien przekraczaé 1,5. Dylatacje przeciwskurczowe nalezy wykonac¢ réwniez w progach
pomieszczen. Po 3 godzinach od wylania po posadzce mozna juz chodzi¢. Okfadziny podtég mozna
uktadac po 3 dniach.

5.3. Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych

Posadzke wykonac zgodnie z zakresem zawartym punkcie 1.3. zachowujgc standardowe zasady zawarte
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych: roboty podtogowe i
oktadzinowe —Technologia”.

5.4. Ukfadanie ptytek z lastriko (terazzo)

Oczysci¢ podtoze betonowe. Przeprowadzié kontrole grubosci podktadu betonowego po zlikwidowaniu
ew. usterek. Rozprowadzi¢ zaczyn na powierzchni zelbetonowej pod uktadane ptytki. Roztozy¢ warstwe
betonu na zagruntowanym podtozu, tak aby wierzchnia warstwa znajdowata sie 2 cm ponizej poziomu
posadzki i wyréwnac. Na roztozonym betonie rozprowadzi¢ zaczyn cementowy jak warstwe szczepna.
Utozy¢ ptytki na betonie i dobi¢ mtotkiem gumowym do poziomu posadzki. Sprawdzi¢ szerokosc¢ spoin 3
mm. Przeprowadzi¢ kontrole poziomu potozenia ptytek za pomocg poziomicy oraz szerokosc i
prostolinijnos¢ spoin.

Dopuszczalne odchytki Od poziomu max 2 mm na 2m tacie i nie wiecej niz 5 mm na catej powierzchni.
Prostolinijno$é spoin max 2 mm na 2 m tacie.

Odchytki ponadnormatywne skorygowac. Na koniec kazdego dnia polaé posadzke wodg. Prowadzi¢
pielegnacje betonu przez kolejne 7 dni. Zabezpieczy¢ posadzke tasmg ostrzegawczg. Spoinowacé masg
spoinowg (Cement + piasek kwarcowy) po ok. 7 dniach od utozenia. Wymy¢ posadzke po spoinowaniu.

5.5. Podtoga z wyktadzin rulonowych

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z wyktadzin nie

powinna by¢ nizsza niz +100C.

Wyktadzine nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocig¢ na arkusze
odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podktadzie, tak aby arkusze tworzyty zaktady
ok. 3 cm. Styki arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie
brzegéw arkuszy.

Wyktadzine uktadac tak, aby spoiny miedzy arkuszami przebiegaty prostopadle do sciany okienne;j.
Spoiny nie powinny znajdowac sie w miejscach najsilniejszego ruchu. Przy wykfadzinach wzorzystych
nalezy odpowiednio dopasowac wzor na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wyktadziny stosowa¢ klej zalecany przez producenta wykfadziny oraz w obowigzujgcych
instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej dobrze wymieszaé, nanosié¢ na podtoze w zaleznosci
od rodzaju spodu wyktadziny za pomocg szpachli/packi zebatej lub watka. Wyktadzine uktadaé po
okresie wstepnego odparowania $rodka (ok. 10-30 minut w zaleznosci od chtonnosci podtoza i
warunkoéw klimatycznych pomieszczenia). Minimalna temperatura podtogi przy klejeniu to +16 oCii
maksymalna wilgotnos$¢ 65%. Wyktadzina powinna dobrze przylegaé na catej powierzchni do podtoza;
nie dopuszcza sie wystepowania deformacji wyktadziny (pecherzy, fatd itp.), odstawania brzegéw
arkuszy oraz zabrudzen powierzchni klejem. Posadzke wywing¢ na Sciany paskiem wyktadziny
dywanowej o szerokosci min. 8 cm przyklejonej klejem dyspersyjnym. Styki pasow wyktadzin zgrzewane
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sznurem dopasowanym gruboscig i kolorem do ktadzionej wyktadziny.

6. Kontrola jakosci

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robét (wilgotnosciowych)
oraz sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzek, dylatacji.

7. Obmiar robot

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7. ,,0gdlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot”.
Jednostkg obmiarowa robdt jest [m?].

8. Odbior robot

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt podtogowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Przygotowanie podtoza nalezy sprawdzié przez przyktadanie dwumetrowej taty kontrolnej, przeswity
nalezy sprawdzi¢ z doktadnoscig do 1 mm. Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é wykonania szczelin
dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ temperature powietrza (10 cm od podktadu w miejscu
najbardziej oddalonym od Zrddta ciepta). Wilgotnos¢ powietrza nalezy badaé¢ w odlegtosci 10 cm od
powierzchni podktadu. Wyniki pomiaréw temperatury i wilgotnosci powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.

Roboty posadzkarskie podlegac bedg odbiorowi koricowemu i obejmowac beda:

- sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy (w przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie),

- sprawdzenie przyczepnosci posadzek do podtoza,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows),

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzek (badanie nalezy wykonad przez
ocene wzrokowa),

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych (badania prostoliniowosci
nalezy wykonac¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki),

- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i
poziomnicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na m)
- sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin,

- sprawdzeniu nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie
powinny byc¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci taty),

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych (badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa).

Jezeli wynik badania (odbioru) bedzie negatywny, oktadzina nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny

oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,
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W przypadku, gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonaé.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdow i sprzetu, utozenie posadzki, oczyszczenie stanowiska
pracy.

W przypadku oktadzin stopni schodowych, ptaci sie za - 1mb utozonej nastopnicy.

Cena obejmuje przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, utozenie posadzki,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne i podfogowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 454 0000-1

SST B4.05. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac malarskich w zwigzku z przebudowag i zmiang sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego na
funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w
Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych prac:

- malowanie $cian i sufitow z zagruntowaniem podtoza farba emulsyjna na podtozach z tynkéw
cementowo-wapiennych i gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Farby budowlane gotowe do podtozy tynkowych

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Kolorystyka zgodna z projektem architektonicznym.
Prébki kolorystyczne danego producenta przed rozpoczeciem prac uzgodnié z Zamawiajgcym.

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne zmywalne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB. Nalezy zastosowac farbe o podwyzszonej odpornosci na $cieranie w kolorze
wskazanym w projekcie architektonicznym. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996
w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C.

Na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej lub
gotowymi preparatami typu Unigrunt.

3. Sprzet
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Roboty malarskie mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkéw oraz agregatéw malarskich. Pozostate
roboty za pomocg dowolnego sprzetu dobranego przez Wykonawce.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.2. Opakowania z farba oraz elementy wyposazenia mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu, tak aby byty zabezpieczone przed uszkodzeniami, a farby przed
rozlaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty malarskie $cian i sufitéw

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakornczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddéw wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanie Scian i sufitow mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkdéw zaprawa gipsowa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw,
naciekow zaprawy itp.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciennczong wodg w stosunku 1:3-5 lub gotowymi preparatami
przeznaczonymi do podtozy gipsowych.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam
i Sladow pedzla.

Powierzchnie przeznaczone do malowania kryjgcego nalezy wyszpachlowac i przeszlifowac papierem
$ciernym. Nastepnie zagruntowac i malowac zgodnie z zaleceniami producenta farby pedzlem, watkiem
lub natryskowo.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci nastgpi w zakresie sprawdzenia dostarczonych materiatéw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producentdw, stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami pafnstwowymi oraz poprawnosci zamontowania poszczegdlnych elementéw.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie jakosci wykonanych napraw elementéw drewnianych przed malowaniem

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody.
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Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robot

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7 ,,0gélnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot”.
Dla robét malarskich jednostkg obmiarowa jest [m?].

8. Odbior robot

Wszystkie roboty ujete niniejsza specyfikacjg podlegajg warunkom odbioru koricowego robét.

Roboty malarskie odbierane bedg wedtug zasad podanych ponizej.

1) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

2) Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

3) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

4) Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

5) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong w przedmiarze ilo$¢ robdt wg ustalonych w umowie cen jednostkowych.

Cena za 1 m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

Ilos¢ robét malarskich i wykonczeniowych pozostatych okresla sie na podstawie projektu lub rysunkéw z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachldéwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B4.
ROBOTY WYKONCZENIOWE CPV 45421160-3

SST B4.06. Instalowanie wyrobow metalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét polegajacych na instalacji wyrobdw metalowych w zwigzku z przebudowg i zmiang
sposobu uzytkowania lokalu uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym,
wielorodzinnym przy ul. Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
instalacje w obiekcie nastepujgcych wyrobéw metalowych:

- barierka przyscienna, schodowa wewnetrzna,

- porecze scienne wewnetrzne,

- wycieraczki,

- wyposazenie sanitariatow -akcesoria toaletowe, uchwyty dla niepetnosprawnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Balustrady

Balustrady i pochwyty jako wyroby warsztatowe kompletowac i wykonywac wg rysunkéw szczegétowych
po uzgodnieniach z Zamawiajgcym.

Balustrady ze stali nierdzewnej szczotkowanej, pochwyt rur @4,2cm i stupki z rur @5,7cm, w rozstawie co
70cm, balustrady bez wypetnienia.

W holu oraz w korytarzu z pochwytem podwdjnym z rury stalowej nierdzewnej @6 cm na schodach w
pochwytem pojedynczym. Konstrukcja bez wypetnienia, wys. 110 cm nad poziom podtoza. Mocowanie
stupkédw kotwami chemicznymi @12mm za posrednictwem ptaskownikéw do stopni betonowych lub
stropu.

2.3. Porecze przyscienne

Porecze z pochwytami podwdjnym z rury stalowej nierdzewnej @6 cm, drewnianym debowym @6 cm
mocowania na uchwytach stalowych, nierdzewnych mocowanych do sciany za pomocg kotew
wklejanych chemicznie w rozstawie max. 60cm. Odlegtos¢ poreczy od $Scian wg wytycznych dotyczacych
dostepnosci.
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Preferuje sie montaz poreczy wg jednego systemu danego producenta.

2.4.Wycieraczki

Przy wejsciu gtéwnym wycieraczka systemowa typu zewnetrznego osadzona w ramie z kgtownikéw
aluminiowych. Wycieraczka z listew aluminiowych z wypetnieniem gumowo-szczotkowym. Wymiary do
uzgodnienia z Zamawiajgcym.

2.5. Wyposazenie sanitariatéw- akcesoria tazienkowe

Akcesoria toaletowe (dozowniki mydta, pojemniki na papier toaletowy, pojemniki na reczniki
papierowe, pojemniki na mydto w ptynie oraz Smietniki) ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym,
mocowane do $cian kolkami rozporowymi.

2.6. Wyposazenie sanitariatéw dla oséb niepetnosprawnych

Wszystkie elementy wyposazenia przed wbudowaniem nalezy przedstawi¢ projektantowi do
uzgodnienia. Mocowanie do $cian kotwami chemicznymi i wg instrukcji danego producenta.
Uchwyt na papier toaletowy - uchwyt z zaciskiem do montazu na uchwycie sciennym tukowym, stal
nierdzewna szczotkowana

Porecz scienna tukowa stata - porecz o dtugosci 80-85cm, ze stali nierdzewnej z wykonczeniem
matowym.

Porecz scienna tukowa uchylna - porecz o dtugosci 80-85cm, ze stali nierdzewnej z wykorniczeniem
matowym.

Porecz scienna prosta - porecz o dtugosci 60 cm, ze stali nierdzewnej z wykoriczeniem matowym.
Lustro nad umywalka uchylne - lustro o kacie nachylenia 0° do 22°, konstrukcja stalowa.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
Wykonywanie robdt slusarsko-kowalskich nalezy wykonywac przy uzyciu drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi dobranego przez Wykonawce.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Elementy Slusarsko-kowalskie wykoriczone (gotowe) powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pdétotwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji
dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
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uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w OST ,,wymagania Ogdlne” pkt.5.

5.2. Warunki przystgpienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét slusarsko-kowalskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.

5.3. Montaz elementéw

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw-$lusarsko kowalskich.

Przygotowanie podtoza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robét:

- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

- powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

Montaz wyrobdéw slusarsko-kowalskich

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie
wolno wyrzadzaé szkdd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobdw metalowych nalezy
przygotowad w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osdb, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inzyniera.

Montaz wyrobdw powinien sprowadzaé sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otwordow w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdéw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, scianach. Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu
wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi thami.
Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad
nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny
wystawac ponad ptaszczyzne taczonych czesci lub elementéw. Do taczenia elementéw metalowych z
konstrukcjg budowli stosowac nalezy ztgczy rozporowych, kotkdw kotwigcych. Osadzanie kotkéw
rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

- otwér powinien odpowiadac $rednicy kotwy,

-z otworu nalezy usungc pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem mtotka,

- przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezaé dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:
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- otwér powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisng¢ w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpié do
montazu wyrobow metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢ metalowe
wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.
Montaz balustrad

Przed wykonaniem poszczegélnych elementéw balustrad wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy i
segmenty metalowe powinny byc¢:

- nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyé,

- odpowiadaé wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub swiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji
projektowe].

Gotowe elementy malowane fabrycznie farbami antykorozyjnymi montowac zgodnie z rysunkami detali.
W czasie transportu oraz montazu nalezy uwazac by nie zniszczy¢ powtoki antykorozyjnej a po
zakonczonych pracach wszystkie uszkodzone powierzchnie zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materiatéw

Badanie materiatdw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzié¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakos$ci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci
materiatdw we wtasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zatgczone do dokumentacji
odbiorczej.

Badania gotowych elementéw

Badania gotowych elementéw kowalsko-$lusarskich powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

- wymiaréw — tasma stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg, szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

-zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelnosci,
Powtoki nie powinny wykazywaé pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub peknie¢,

- rodzajow, liczby i wielkosci okuc¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng oraz
ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymienione badania nalezy przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Badania jakosci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow,

- szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.
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7. Obmiar roboét

Jednostka obmiarowg robét Slusarsko-kowalskich jest mb, m2, szt, kpl, kg. Zasady obmiaru zgodnie z
przedmiarem robodt lub z pkt. 4 Zafozen szczegétowych KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

Wielkos$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnos¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, Srub), srednice
otworodw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdéw przed korozja.

Odbidér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu.

Przy odbiorze elementdéw $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzgdzen zamykajacych,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

9. Podstawa ptatnosci

Zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. Dokumenty odniesienia

PN-EN 20225:1994 Czesci ztaczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggloéci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
ogdblnego stosowania.

PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypuktym z
wgtebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogélne zasady ochrony
PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jakosci i zarzagdzania systemami zapewnienia jako$
Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje montazu elementéw metalowych wydane przez poszczegdlnych Producentow.
Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Tom |. Cze$¢ 4, Arkady,
Warszawa 1997,
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne” Tom
I. Czes¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA BS.
ROBOTY INSTALACYJNE W ZAKRESIE URZADZEN SANITARNYCH CPV 45332400-7
INSTALOWANIE URZADZEN WENTYLACYJNYCH | KLIMATYZACYJNYCH CPV 45331200-8

SST B5. Instalacje sanitarne (wodne, kanalizacyjne, centralnego ogrzewania,
wentylacja mechaniczna)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét instalacji sanitarnych w zwigzku z przebudowg i zmiang sposobu uzytkowania lokalu
uzytkowego na funkcje o profilu spotecznym w budynku mieszkalnym, wielorodzinnym przy ul.
Belwederskiej 13 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot sanitarnych:

- wymiana istniejgcych podejsc i wykonanie rozprowadzen dla punktéw czerpalnych instalacji wody
zimnej, cieplej i cyrkulacyjnej,

- wymiana istniejgcych podejs¢, wymiana piondéw i rozprowadzen przewododw instalacji kanalizacyjnej
dla podtaczenia urzadzen sanitarnych,

- montaz nowych urzadzen sanitarnych (ustepy, umywalki, natrysk, zlewozmywaki) oraz baterii
czerpalnych (umywalkowe, zlewozmywakowe).

- modernizacja istniejacej instalacji centralnego ogrzewania-wymiana grzejnikow i podejsc
instalacyjnych,

- wykonanie instalacji systemu wentylacji mechanicznej z odzyskiem ciepta.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Materiaty do budowy instalacji wodociggowej, kanalizacyjnej, centralnego ogrzewania i wentylacji
mechanicznej powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami lub posiadac swiadectwo dopuszczenia do
powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie elementy instalacji wodociggowych, ktdre mogg
stykad sie bezpos$rednio z wodg powinny by¢ wykonane z materiatdéw posiadajgcych swiadectwo (atest)
stwierdzajgce, ze nie pogarszajq jakosci wody.

Materiaty dotyczace instalacji wodociggowe;j:
Przewody:

Rurociagi z PP
Ksztattki
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Ksztattki do rurociggéw z PP
Armatura
Zawory odcinajgce
Zawory czerpalne
Baterie stojgce, mieszkowe, jednochwytakowe
Baterie umywalkowe
Baterie zmywakowe
Przyciski do ptuczek ustepowych
Inne
Uchwyty do rur
Pozostaty asortyment niezbedny do prawidtowego funkcjonowania instalacji
Izolacja termiczne
Izolacja termiczna z pianki PE.

Materiaty dotyczgce instalacji kanalizacji sanitarne;j:
Rury i ksztattki z PVC i HDPE
Srednica: @ 50 — 100mm,
Potaczenie na uszczelke gumowa,
Przy spalaniu nie wydziela substancji szkodliwych,
Minimalne ci$nienie znamionowe: 3,2 bar.
Umywalki i zZlewozmywaki
Umywalki na szafce
Zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem
Kabiny natryskowe
Miski ustepowe
Miski ustepowe wiszgce ze stelazem montazowym
Pisuary
Przyciski do sptuczek podtynkowych.
Inne
Wpusty $ciekowe , podposadzkowe - kratka $ciekowa: dn50PVC

Uwagal
Parametry i kolory sanitariatow podlegajg zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia sanitarne np. miski ustepowe, umywalki wg. projektu architektonicznego i zgodnie z
wymaganiami o dostepnosci dla oséb ze szczegdlnymi potrzebami.

Materiaty dotyczace instalacji centralnego ogrzewania:

Przewody i ksztattki polipropylenowe typ PPR STABIAL SDR6 PN20,

Grzejniki stalowe ptytowe z wbudowang wktadkg zaworowg z podtgczeniem dolnym,
Grzejniki drabinkowe (w pomieszczeniach sanitarnych),

Zawory grzejnikowe termostatyczne + gtowice termostatyczne automatyczne,
Odpowietrzniki automatyczne,

Izolacja termiczna przewoddow z pianki polipropylenowej o wspdtczynniku przewodzenia ciepta
A=0,035W/mK,
Kurtyna powietrzna, elektryczna typ. Slim E.

Materiaty dotyczgce instalacji wentylacji mechanicznej:

Centra wentylacyjna typ Domekt R 900V (wyposazenie: filtry powietrza, wentylator nawiewny,
wentylator wywiewny, obrotowy wymiennik ciepta, nagrzewnice elektryczng),

Czerpnia powietrza Scienna,
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Wyrzutnie powietrza dachowa,

Kanaty wentylacyjne - rury stalowe SPIRO Dn 125-250
Anemostaty nawiewne — sufitowe Dn120,
Anemostaty wywiewne - Scienne i sufitowe Dn90.
Izolacja termiczna z wetny mineralnej

3. Sprzet

Roboty mozna za pomocg dowolnego sprzetu dobranego przez Wykonawce, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robodt, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i roztadunku materiatéw.

4. Transport

Przewiduje sie przewdz urzadzen dla wszystkich instalacji od producenta na plac budowy lub z hurtowni
i magazyndéw na plac budowy. Podczas roztadunku elementdw instalacji, takich jak: umywalki, ustepy
nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby ich nie uszkodzi¢, pamietajac jednoczesnie o zachowaniu
wszelkich wymagan bhp.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.

Transport urzadzen i przybordw sanitarnych powinien odbywac sie krytymi i otwartymi srodkami
transportu. Uszczelki, podktadki amortyzacyjne i sSruby pakowac w skrzynie. Urzadzenia transportowac w
skrzyniach i pudfach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem mechanicznym i opadami atmosferycznymi.
Przybory sanitarne pakowac w skrzynie i pudta, zabezpieczy¢ przed wstrzgsami powodujgcymi pekniecia
i rozbicie. Przewdz rur i przewoddw w pozycji poziomej, utozonej wzdtuz srodka transportu. Armatura
drobna powinna by¢ pakowana w skrzynie lub paczki. Armature nalezy sktadowaé¢ w magazynach
zamknietych. Armatura powinna by¢ dostarczona w oryginalnym opakowaniu producenta.

5. Wykonanie robét

Roboty montazowe nalezy realizowac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczacymi przedmiotowych instalacji.

Roboty przygotowawcze dla wykonania instalacji polega¢ muszg na:

- demontazu istniejgcych kanatéw instalacji wentylacyjnych, kratek i zaslepieniu podejs¢,

- demontazu istniejgcych grzejnikdow i odcinkéw piondw instalacyjnych i podejsé,

- demontazu istniejgcych podejs¢ kanalizacyjnych, odcinkéw piondéw, rozprowadzen przewodéw,

- wytyczeniu trasy przewoddw na Scianach i stropach budynku,

- lokalizacji przyboréw i urzadzen,

- wykonaniu przekué przez przegrody lub wykucie bruzd w przegrodach na piony instalacyjne.

Roboty montazowe instalacji wodociggowej.

Rozprowadzenie wody (podejscia) od pionéw do przyboréw wykonac z rur PP. Po zamontowaniu
instalacje zdezynfekowaé, przeptukac i poddac prébie szczelnosci 1,5 cisnienia roboczego.
Przejscia przewododw instalacji $ciany wykonac¢ w tulejach ostonowych wypetnionych piankg PE lub
innym materiatem plastycznym. Nalezy tez zagwarantowad, aby rury nie ulegty uszkodzeniu pod
wptywem ewentualnych uderzen badz wstrzgsow.

Na instalacjach zamontowac podpory state i przesuwne w odlegtosciach zgodnych z wytycznymi
producenta rur.

Przejscia przewoddw przez sciany oddzielenia pozarowego wykonac jako szczelne o odpornosci
oghiowej réwnej odpornosci oddzielenia pozarowego poprzez zastosowanie kaset ognioochronnych o
odpornosci ogniowej E/120.
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Zmiany kierunku prowadzenia przewoddéw wykonywac wyfacznie przy uzyciu facznikdw. Odlegtosci
pomiedzy punktami mocowania rur wg wytycznych dostawcow rur.

Miski ustepowe nalezy wyposazy¢ w urzgdzenia sptukujgce. Armatura stosowana w instalacji powinna
odpowiada¢ warunkom pracy: cisnienie max. 0.6 MPa, temperatura +5°C do +70°C. Przewdéd wody
cieptej prowadzi¢ nad przewodem wody zimne;.

Nie wolno prowadzi¢ przewodéw wodnych nad przewodami elektrycznymi i gazowymi. Odlegtosc
miedzy przewodami wodociggowymi a elektrycznymi powinna wynosi¢ co najmniej 50 cm (w miejscach
krzyzowania sie przewoddéw - 5 cm), miedzy wodociggowymi a gazowymi - co najmniej 15 cm.

Roboty montazowe instalacji kanalizacji sanitarnej

Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu (odbiornika) w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Przewody nalezy uktada¢ w odcinkach prostych, rGwnolegle do najblizszej $ciany

i w odpowiedniej od niej odlegtosci.

Przed przystgpieniem do montazu rury muszg by¢ skontrolowane pod wzgledem ewentualnych
uszkodzen. Rury taczy sie poprzez zastosowanie uszczelek gumowych.

Przewody nalezy mocowac do elementdéw konstrukcji budynku za pomocg uchwytéw

lub obejm. Pomiedzy przewodem, a obejma nalezy stosowaé podktadki elastyczne. Obejmy powinny
mocowac rure pod kielichem.

Przed zakryciem rurociggéw nalezy przeprowadzié¢ badania szczelnosci na eksfiltracje

i infiltracje w czasie swobodnego przeptywu wody oraz sprawdzié¢ poszczegdlne rzedne, prawidtowosci
spadkéw. Po dokonaniu odbioru nalezy wykonana instalacje zasypac¢ piaskiem. Potgczenia rur z PVC
nalezy wykonac przy uzyciu pierscienia gumowego o srednicy dostosowanej do zewnetrznej sSrednicy
rury. Odgatezienia przewoddw odptywowych (poziomdw) powinny by¢ wykonane za pomocg tréojnikow
o kacie nie wiekszym niz 45°. Podejscia do urzadzen z PCV tgczy¢ metodg wciskows.

Przejscia przewoddw przez sciany nalezy prowadzié¢ w tulejach ochronnych.

Przejscia przewoddw przez sciany oddzielenia pozarowego wykonac jako szczelne o odpornosci
ogniowej réwnej odpornosci oddzielenia pozarowego poprzez zastosowanie kaset ognioochronnych o
odpowiedniej odpornosci ogniowej.

Przybory i urzadzenia taczone z urzgdzeniami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢

w indywidualne zamkniecia wodne (syfony).

Instalacje centralnego ogrzewania

Istniejgcy instalacje centralnego ogrzewania wodnego dla budynku w obszarze lokalu modernizuje sie w
celu dostosowania do nowej aranzacji pomieszczen. Zrédto ciepta dla instalacji c.0. pozostaje bez zmian.
Istniejgce piony i przewody rozprowadzajgce instalacje na poziomie piwnicy pozostajg bez zmian.

W poziomie parteru zmian wymagajg podejscia od piondw do grzejnikdw, przerzut instalacji pod
stropem i piony instalacji. Nowe piony nalezy wykonac jako wkute w $cianie lub obudowa¢ zaznaczono
na rzutach. Wymianie ulegajg wszystkie grzejniki.

Montaz instalacji

W miejscach przechodzenia przez sciany, przegrody i podtogi, rurociggi nalezy uktada¢ w ostonach z
tworzywa sztucznego zakotwiczonych w betonie, o srednicy pozwalajgcej na swobodne rozszerzanie sie
rurociggdéw. Zakotwiczenia tych oston, nalezy réwnac z powierzchnig Sciany lub sufitow, a w przypadku
podtég wystawaé powinny na odlegtos¢ min. 3 cm.

Wolna przestrzen miedzy ostong, a rurociggiem musi zosta¢ wypetniona materiatem trwatym
plastycznie, niedziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajgcym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i
utrudniajgcym powstawanie w niej naprezen Scinajacych.

Przepust instalacji w tulei ochronnej w elementach oddzielenia pozarowego powinien by¢ wykonany w
sposéb zapewniajgcy przepustowi odpowiednig klase odpornosci ogniowej wymaganej dla tych
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elementdéw. Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej Scianie lub dachu
powinien by¢ wykonany w sposdb zapewniajgcy przepustowi wodoszczelnosé.

Wszystkie przewody rozprowadzajace (piony i poziomy rozprowadzajace) nalezy zaizolowaé cieplnie
izolacjg o wspotczynniku przewodzenia ciepta A=0,035W/mK zgodnie z Dz.U.nr 201 poz.1238z 6
listopada 2008 r. i wymaganiami producenta izolacji oraz oznakowa¢ zgodnie z wymogami PN-70/N-
02170.

Po zakonczeniu przebudowy instalacji nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci na zimno zgodnie z
wymaganiami PN—64/B—10400. Préby wykona¢ przed zatozeniem gtowic termostatycznych i regulacjg
hydrauliczng. Na 24h przed rozpoczeciem badan szczelnosci instalacje kilkakrotnie wyptuka¢, az do
wyptywu czystej wody. Nastepnie napetni¢ wodg zimng, uzdatniong, doktadnie odpowietrzyé i sprawdzié
szczelnos$é przy cisnieniu hydrostatycznym stupa wody w instalacji o wartosci cisnienia prébnego 0,6
MPa. Podczas préby szczelnosci nalezy réwniez wizualnie sprawdzi¢ szczelnosc¢ ztacz.

Instalacja wentylacji mechanicznej

Urzadzenia wentylacyjne winny by¢ montowane zgodnie z Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg
urzadzenia danego producenta. Urzagdzenia montowac nasciennie w sposdb zapewniajacy ich nalezyta
stateczno$¢. Zamocowania powinny przenosié¢ obcigzenia uzytkowe urzadzenia. Uruchomienie urzadzen
wentylacyjnych powinna przeprowadzi¢ firma posiadajgca autoryzacje producenta zastosowanego
urzadzenia. Rury stalowe winny by¢ prowadzone, bez zataman i wgniecen tgczone ksztattkami
systemowymi jednego producenta. Rurociggi wykonaé o srednicach zgodnych z dokumentacjg, w
przypadku zmiany urzgdzen rurociggi muszg by¢ dostosowane do wymogdw dostawcy systemu
wentylacyjnego. Podwieszenie rurociggdw nie rzadziej niz co 1,5m na zawiesiach systemowych.
Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonaé w otworach, ktérych wymiary sg od 10
mm wieksze od wymiarow zewnetrznych przewoddw z izolacjg. Przejscia przewoddw przez przegrody
oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w sposdb nie obnizajgcy odpornosci ogniowe;j
przegréd.

Kanaty instalacji prowadzone przez ogrzewane pomieszczenia nalezy zaizolowac cieplnie izolacja
termiczna z wetny mineralnej o wspotczynniku przewodzenia ciepta A=0,035W/mK pod folig aluminiowa.
O grubosci odpowiednio:

- kanat czerpny - 40mm

- kanat wyrzutowy - 20mm

- kanat nawiewny i wywiewny - 20mm.

Wszystkie kanaty instalacji wentylacji mechanicznej prowadzone poza budynkiem, nalezy zaizolowac
cieplnie izolacjg termiczna z wetny mineralnej o grubosci 80mm i wspdtczynniku przewodzenia ciepta
A=0,035W/mK w ptaszczu z blachy aluminiowej.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci nastgpi w zakresie sprawdzenia wbudowanych materiatdw na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producentdw, stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami pafnstwowymi oraz poprawnosci zamontowania poszczegdlnych elementéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéw. Wykonawca
bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatoéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j i ST.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw i robét ponosi
Wykonawca.

Badania wstepne polegajace na pulsacyjnym podnoszeniu cisnienia w instalacji do wartosci cisnienia
préobnego (3 -krotnie) i obserwacji tej instalacji. W przypadku braku przeciekéw i roszenia oraz spadku
ci$nienia obserwuje sie instalacje jeszcze 1/2 godziny, jezeli w dalszym ciggu nie wystepuja przecieki i
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roszenie oraz spadek cisnienia nie wiekszy niz 0,6bara, przystepuje sie do badania gtéwnego. Badanie
gtéwne polega na podniesieniu cisSnienia do wartosci cisnienia prébnego i obserwacji instalacji przez 2
godziny. Jezeli badanie gtéwne zostato zakoriczone wynikiem pozytywnym - brak przeciekow i

roszenia oraz spadek cisnienia nie wiekszy niz 0,2bara - to uznaje sie, ze instalacja wodociggowa zostata
wykonana w sposéb prawidtowy.

W zakresie instalacji wentylacji kontrola polega¢ bedzie na:

- sprawdzeniu jakosci urzadzen i materiatéw,

- sprawdzeniu grubosci i ciggtosci wykonanej izolacji przewodow,

- sprawdzeniu wydajnosci instalacji.

7. Obmiar roboét

Zasady obmiaru zgodne z pkt. 7 ,,0gélnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot”.
Jednostka i zasady obmiaru wg jednostek w przedmiarze roboét.

8. Odbiodr robot

Wszystkie roboty ujete niniejsza specyfikacjg podlegajg warunkom odbioru koricowego robét.

Odbiory nalezy przeprowadzi¢ w stosunku do nastepujacych robét:

- przejscia dla rurociggéw przez przegrody (umiejscowienie i wymiary otwordéw),

- wyznaczenia tras rurociggéw,

- montazu instalacji i urzadzen,

- robét antykorozyjnych

- sprawdzenia wentylacji i odprowadzania spalin.

- przeprowadzenia préb szczelnosci.

Z odbioru nalezy spisac protokoét stwierdzajacy jakosé wykonania oraz przydatnos¢ robét i elementéw do
prawidtowego montazu.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokona¢ odbioru
technicznego poszczegdlnej instalacji.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja powykonawcza z naniesionymi uktadami instalacji,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw
materiatow),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

- protokoty przeprowadzonych préb szczelnosci catych instalacji,

- protokoty z badania wydajnosci wentylacji mechanicznej.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong w przedmiarze ilos¢ robdt wg ustalonych w umowie cen jednostkowych.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.
Czesc¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu.

PN-78/B-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania.
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PN-B-01411: 1999 Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia.

PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza
zewnetrznego.

PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza
w pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

PN-89/B-10425 ,Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze”.

PN-80/H-74219  Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco, ogdlnego stosowania.

PN-76/M-75001  Armatura sieci domowe]. Wymagania i badania.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Ogrzewczych — WYMAGANIA TECHNICZNE COBRTI
INSTAL zeszyt nr 6
Katalogi, aprobaty techniczne, DTR zastosowanych urzagdzen i materiatow.
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